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Czym wyroznia si¢ marka Dynabrade

Wszystko o jakosci
Petna dwuletnia gwarancja na produkty Dynabrade

Kazda wada materiatowa oraz wada wewnetrzna tkwiaca w urzadzeniu, ktéra
uzytkownik zauwazy w ciggu dwdch lat od daty zakupu, jest objeta gwarancja
producenta. Warunkiem uznania gwarangji jest, aby urzadzenie byto uzywane
zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazdy produkt zgtoszony jako wadliwy musi
zostac zwrécony do firmy Dynabrade celem dokonania analizy. Koszty transportu
pokrywa wysytajacy. (zes¢ lub wyrdb, zakwalifikowany przez nas jako wadliwy,
zostanie naprawiony lub wymieniony na nowy w okresie dwdch lat od daty zakupu
wyrobu. Zobowigzania firmy s3 warunkowane prawidtowym uzytkowaniem
narzedzi Dynabrade, zgodnym z zaleceniami producenta, zastrzezeniami i zasadami
BHP. Gwarancja nie ma zastosowania do sprzetu, ktéry byt uzytkowany w sposéb
nieprawidtowy, niedbaty, ulegt wypadkowi sprzetu lub zostat przerobiony
samodzielnie przez uzytkownika tak, ze miato to wptyw na jego prace. Czedci
normalnie zuzywajace sie w czasie pracy jak fozyska, topatki wirnika itp. nie s3
objete niniejsza gwarancja. Obowiazkowo, aby zachowac prawa do gwarangji,
wszystkie narzedzia marki Dynabrade musza by¢ podtaczone do sprawnie
dziatajacego zestawu przygotowania powietrza z niezbednymi filtrami powietrza,
regulatorem cisnienia i z odpowiednim smarowaniem.

Wazna jest wlasciwa konserwacja narzedzi

Narzedzia pneumatyczne wymagaja konserwacji, aby zachowac je w idealnym
stanie. Nieprzeprowadzanie konserwacji moze prowadzi¢ do nieprawidtowego
funkcjonowania urzadzenia. W przewodach powietrznych moze zbierac sie wilgoci
stamtad moze zosta¢ wdmuchnieta do narzedzia w czasie pracy.

Niezbedne jest smarowanie silnika. Osiagniecie lepszej wydajnosci i trwatosci
narzedzi pneumatycznych wymaga zastosowania filtrujaco-smarujaco-regulacyjnej
jednostki przygotowania powietrza. Czyste, suche powietrze oraz prawidtowe
smarowanie, z uzyciem dobrej jako$ci nieagresywnych olejéw, (jak np. Dynabrade
Air Lube) jest warunkiem dtugiej, bezawaryjnej pracy urzadzenia, a takze pozwala
na unikniecie kosztownych napraw.

Jesli nie podano inaczej, narzedzia z napedem pneumatycznym firmy Dynabrade
nalezy zasila¢ powietrzem o ci$nieniu 6.2 Bar (90 PSIG) lub nizszym. Uzywanie
narzedzi zasilanych wyzszym cisnieniem powietrza, moze wywotac nadmierne
zZuzycie oraz przyczynic sie do powstania zagrozenia podczas pracy.

Obstuga klienta

Najwazniejszym zadaniem pracownikéw dziatu obstugi klienta firmy Dynabrade
jest zapewnienie catkowitej satysfakgji klienta z dokonanego wyboru. Zatrudniony
w naszym dziale obstugi klienta, wysokowykwalifikowany personel, gotowy jest do
udzielenia pomocy z wykorzystaniem wszystkich dostepnych $rodkdw, od porady
technicznej, przyjecia zaméwienia do szybkiej wysytki.

Narzedzia firmy Dynabrade spetniaja nastepujace
najwyzsze Standardy Jakosci

Ergonomia i komfort obstugi jest jednym z parametréw projektowania kazdego
narzedzia Dynabrade z napedem pneumatycznym. Czynniki takie jak zapylenie,
drgania, izolacja i hatas (VVIS) sq rozwazane na kazdym istotnym etapie
projektowania. Aby sprosta¢ wymaganiom rynku, “VVIS” jest dla nas w chwili
obecnej krytycznym parametrem rozwoju nowych produktow.

Zapylenie
Unoszace sie w powietrzu czastki pochodzace ze szlifowania moga wywotac
powazne zapalenie oczu i ptuc. W powietrzu unosza sie rézne rodzaje drobin
0 réznym stopniu natezenia. Z powodu tego zagrozenia producent narzedzi
Dynabrade produkuje narzedzia przystosowane do centralnego odciggu pytéw
jak réwniez z systemem wiasnego odpylania, ktéry transportuje drobiny z dala od
operatora, silnika pneumatycznego i powierzchni obrabianej.

Drgania
Wszystkie narzedzia reczne, w trakcie pracy przenosza drgania na rece operatora.
Dtuga eksploatacja narzedzi generujacych drgania podnosi ryzyko powstawania
schorzen. Najczesciej wystepujace problemy zdrowotne dotycza uktadu
naczyniowego, nerwowego, kostnego i stawéw. Aby zredukowac poziom drgan i
zminimalizowac ryzyko wystapienia zespotu wibracyjnego (hand-arm vibration
syndrome - HAVS) wyposazyliSmy nasze narzedzia w elementy, ktore zawieraja
ostony wykonane z tworzyw kompozytowych, wulkanizowanej gumy oraz
izolowanych uchwytéw.

zolacja
Chtéd powodowany poprzez sprezone powietrze napedzajace narzedzia
pneumatyczne moze by¢ przyczyng wielu schorzen. Dynabrade produkuje
narzedzia, w ktérych zastosowano izolowane termicznie obudowy ograniczajace
wptyw zimnego powietrza na operatora w celu zminimalizowania ryzyka powstania
choroby tzw. ,biatych palcow”.

Hatas
Narazenie na oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu przez dtuzszy czas moze
spowodowac uszkodzenia stuchu. Udoskonalenia w systemie oston, wyttumieniu
wyciagéw oraz inne czynniki konstrukcyjne przyczyniaja sie do zmniejszenia
poziomu hatasu pracujacego narzedzia.

W sprawie darmowej prezentacji dowolnego narzedzia
firmy Dynabrade prosimy o kontakt z naszym biurem
w Luksemburgu pod numerem telefonu :

+352768 494 1

(Faks: +352 768 495)
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NARZEDZIA - WYKAZ MODELI NARZEDZI

Model Numer | Model Numer | Model Numer | Model Numer | Model Numer | Model Numer | Model Numer | Model Numer
Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony | Nr. strony

10764 21000.......cccccvwnnee 31 21037 3
10770 21001 3| 21034 3
10771 21004 ........cccoooeeee 3121035 3
10780.... 21005 3| 21036 3
10781 21006 3| 21039 3
10784 21009......ccccovvnee 31 21040.............cc... 3
10786 21010 31 21041 3
10800................ 11| 18080................ 21 210M....... 3| 21044 3
10810 ......covvvneee 118107 9 21014. 3| 21045 3
10820................ 11| 18160 ................ 23 | 21015 31 21046.................. 3
10821 ... 11| 18180 ................ 23 | 21076....... 3121049 .. 3
10880................ 10 | 18200............... 22 | 21019 3| 21050 3
18000................ 22 | 18220................ 22 | 21020 31 21057 3
18001 ...

18010

18011

18015

18020

18026

TABELA KONWERS)I

Element konwertowany

Dtugos¢ Metry Centymetry | Milimetry
1cal (in) 0.0254m 2.54cm | 254mm
1stopa (ft.) |0.3048m 30.48 cm | 304.8 mm
Waga Kilogramy Gramy

1Unga (0z.) |0.02835kg 2835¢

1funt (Ib.) 0.454 kg 4549

Objetos¢ Litry

1galon

amerykanski |3.7851

(US Gallon)

Moment

obrotowy Niutonometr

1 uncjocal 0.00706 Nm

1 funtocal 0.11298 Nm

Moc Kilowaty | Waty

1Kon 0.745kW | 745W

Najczesciej spotykane rozmiary

Cal Milimetry Cal Milimetry Cal Milimetry
3/32" 2.5mm 2-3/4" 70mm 11" 279mm
1/8" 3mm 3" 76 mm 12" 305mm
3/16" 5mm 3-1/2" 89mm 8" 457 mm
1/4" 6mm 4" 102 mm 20-1/2" 521mm
3/8" 10mm 4-1/2" 14 mm 21" 610mm
1/2" 13 mm 5" 127 mm 30" 762 mm
3/4 19mm 6" 152 mm 34" 864 mm
1" 25mm 7" 178 mm 1" 1,118 mm
1-1/4" 32mm 8" 203 mm

2" 5Tmm 9” 229 mm

Najczesciej spotykane rozmiary prostokatnych stop szlifierskich - szeroko$¢ x

dtugos¢

Cal | Milimetry Cal | Milimetry
47x4-5/16" 102mmx110mm  3-2/3"x7" |93 mmx 178 mm
4-1/4"x4-1/2" | 108mmx 114 mm 2-7/8"x3-1/8"  73mmx79mm
2-3/4"x8" ' 70mmx203mm  2-3/8"x3-3/4" | 60mmx95mm
2-3/47 1 | 70 mmx 279 mm




Dynorbital-Spirit® Cechy i korzysci

ERGONOMICZNY UCHWYT DZWIGNIA WYKONANA Z KOMPOZYTU A
Ksztatt obudowy dostosowany jest do ksztattu Izoluje zimno. Kiedy dZwignia zostanie nacisnieta PODPORKA
dtoni operatora, aby zapewnic poprawne dtonia, chowa sie we wnece obudowy, dzieki Zapewnia podparcie dlarekii
utozenia nadgarstka wymagane do czemu wyeliminowany zostanie “ucisk” na wrazliwy nadgarstka, jak rowniez zwigksza
zapewnienia lepszej kontroli i komfortu pracy. obszar dtoni. ochrong przed wydostajacym sie

zZimnym powietrzem.

DWURZEDOWE LOZYSKO
STABILIZATORA

Nowa, innowacyjna ostona
tozyska chroni wysokiej
jakosci tozyska przed pytem
szlifierskim oraz obniza
temperature fozyska co
wydtuza jego zywotnosc.

NISKI POZIOM HALASU

MNIEJSZE DRGANIA . )
fomponyin psds T dom bt
kompozytéw posll(?dgk ' 78 dB(A). tatwa
int .

;l:r:g\;lzv,v;:;: e wymiana wktadki thumiacej.

zapewnia mniejsze ;
dragania. JEDNOCZESCIOWE
POKRETEO ZMIANY PREDKOSCI

Standard dla wszystkich modeli. Boczne
pokretto regulacji utrzymuje nastawiong przez
uzytkownika predko$¢. Zakres zmiennosci:

4,000 - 12,000 obr/min

IDEALNIE WYWAZONA STOPA SZLIFIERSKA
Najlepsze rozwigzanie na rynku !

OSLONA USZCZELNIAJACA
Wiasciwa szczelina pomiedzy ostong a stopa

Doskonale stabilizowana wywazona stopa szlifierska. SPECJALNIE ZAPROJEKTOWANY CYLINDER szlifierska zapewnia najwyzszq wydajnos¢ pracy
89 mm - 80 gramow Specjalnie zaprojektowany, wysokowytrzymaty narzedzia. Zwieksza skuteczno$¢ odpylania w
127 mm - 100 graméw cylinder zapewnia dtuzszy okres bezawaryjnej pracy, modelach przystosowanych do odciggu pytéw
152 mm - 130 graméw przy rzadziej dokonywanych przegladach.

Chronione Patentem




Teraz na wyposazeniu wszystkich szlifierek jednorecznych
Dynorbital - Spirit® oraz Dynorbital®- Supreme

* Nowa wygodna podpdrka zapewnia dodatkowe podparcie dla
nadgarstka i reki, zwiekszajac komfort pracy operatora.

* Zapewnia wigkszg ochrone przed zimng koricéwka powietrza
wylotowego.

* Podpdrka znajduje sie takze na wyposazeniu
szlifierki Dynabug®Il.

Uwaga : Podpdrka jest zdejmowana.

Podparke 59330 mozna zaméwic oddzielnie aby zainstalowac rowniez w starszych modelach
urzqdzenia.

Dynorbital - Spirit® Cechy i korzysci

Oznaczenie dzwigni kolorami przyspieszy wybor Mniejsza waga

narzgdzm z 0dp0WIEdIIIMI ruchami roboczyml * Model bez systemu odsysania pytéw wazy zaledwie 0.64 kg (22 0z.), i jest Izejszy od

jakiegokolwiek innego poréwnywalnego urzadzenia dostepnego na rynku.

- (zarna dZwignia oznacza urzadzenie z ruchami oscylacyjnymi o Srednicy 2.5 mm
(3/32"), Uzywane do szlifowania bardzo doktadnego.

tatwowymienny silnik

* Szybka naprawa dokonana przez uzytkownika na
miejscu w warsztacie zmniejsza czas przestoju.
Sredni czas naprawy, przy uzyciu odpowiednich
narzedzi jest krotszy niz pie¢ minut. Szczegély na
stronie 47.

+ Szara dZwignia oznacza urzadzenie z ruchami oscylacyjnymi o Srednicy 5 mm
(3/16"), uzywane do szlifowania zasadniczego.

Wieksza moc

* Silnik o rzeczywistej predkosci obrotowej
12,000 obr/min. ma wieksza moc. Unoszacy

+ Niebieska dZwignia oznacza urzadzenie z ruchami oscylacyjnymi o $rednicy 10 mm si¢ wirnik z piecioma topatkami dostarcza
(3/8"), uzywane do szlifowania zgrubnego. wiecej mocy uzytecznej (186 W .25 hp]).
Wirnik o wysokiej wytrzymatosci wykonany
zkompozytu jest wytrzymalszy i ma lepsze

smarowanie zwigkszajace zywotnos¢
topatek wirnika. W wyniku tego potrzebna
jest mniejsza ilos¢ powietrza (14 SCFM/396
LPM) do osiggnigcia maksymalnej mocy

urzadzenia.
Niskoprofilowa konstrukgja szlifierki )
Oznakowanie
* Tylko 89 mm (3-1/2") wysokosci. Zapewnia lepsza kontrole urzadzenia, lepsza
obserwacje strefy obrébki oraz pozwala na lepsze przyleganie stopy szlifierskiej do * (zytelne oznaczenie modelu i numer seryjny
obrabianej powierzchni, co poprawia jako$¢ pracy. znajduje sie na bocznej $ciance narzedzia.



Dynorbital-Spirit®

Obecnie najlzejsza szlifierka na rynku!
* ldealne do przygotowania powierzchni do lakierowania

* Wykorzystano najnowsze osiagniecia konstrukcyjne i technologiczne, aby stworzy¢
najlzejsza obecnie szlifierke na rynku. Model bez odsysania zanieczyszczen wazy
zaledwie 0.64 kg (22 0z.). Czyni to ze szlifierki Dynorbital-Spirit® idealne urzadzenie
do prac w pozyji pionowej.

Innowacyjne uszczelnienie tozyska

* Innowacyjne uszczelnienie tozyska “V-Seal” (w trakcie patentowania) zabezpiecza
tozysko watka stabilizatora przed osadem ze szlifowania, dzieki czemu wydtuza jego
zywotnosc.

* Unikatowe uszczelnienie typu “top hat” chroni przednie tozysko silnika przed
osadem ze szlifowania. Réwnoczesnie zatrzymuje smar wewnatrz tozyska.

Stopy szlifierskie

* Wszystkie modele wyposazone s3 w wywazone stopy szlifierskie z systemem
mocowania na rzep. Szeroki wybér dodatkowych stdp szlifierskich znajda Parstwo Szczotka
na stronach 35 - 37. pierscieniowa
Numer czesci 72616
« Szczeg6ty na stronie 47

* Stopy z powierzchnig winylowa dostepne sa tylko na zaméwienie.

Non - Vacuum : Wersja bez systemu odsysania pytéw

Szlifierka o Szlifierka o Szlifierka o
$r. oscyladji $r. oscylagji $r. oscylagji

Srednica stopy

szlifierskiej

2,5mm (3/32") (stopa)  5mm(3/16") (stopa) 10 mm (3/8") (stopa) .
76 mm (3") 21040 (56087) 21020 (56087) 21000 (56087) .
89mm(3-1/2") 21045 (54313) 21025 (54313) 21005 (54313)
127 mm (5”) 21050 (54325) 21030 (54325) 21010 (54325) Model 21035
152 mm (6") 21055 (54327) 21035 (54327) 21015 (54327)

Self - Generated Vacuum: Wersja z samoczynnym systemem
odsysania pytéw
« Zawiera whudowany przenos$ny system skfadowania zanieczyszczen.
(numer czesci 50617).
Szlifierka o Szlifierka o Szlifierka o

$r. oscylagji $r. oscylagji $r. oscylagji
2,5mm (3/32") (stopa)  5mm (3/16") (stopa) 10mm (3/8") (stopa)

Srednica stopy

szlifierskiej

Model 21036

76 mm (3") 21041 (56087) 21021 (56087) 21001 (56087)
89mm(3-1/2") 21046 (54313) 21026 (54313) 21006 (54313)
127 mm (5") 21051 (54326) 21031 (54326) 21011 (54326)
152 mm (6") 21056 (54328) 21036 (54328) 21016 (54328)

Central Vacuum: Wersja gotowa do potaczenia z centralnym

systemem odsysania pytéw

* Wyposazona w zkacze o srednicy 25 mm (1”) w celu tatwego potaczenia z centralnym . T
systemem odsysania pytéw.

Szlifierka o Szlifierka o Szlifierka o

$r. oscylagji $r. oscylagji $r. oscylagji
2,5mm (3/32") (stopa)  5mm(3/16") (stopa) 10mm (3/8") (stopa)

Srednica stopy

Model 21039

szlifierskiej

76 mm (3") 21044 (56087) 21024 (56087) 21004 (56087)
89mm(3-1/2") 21049 (54313) 21029 (54313) 21009 (54313)
127 mm (5") 21054 (54326) 21034 (54326) 21014 (54326)
152mm (6") 21059 (54328) 21039 (54328 21019 (54328)

Model Silnik Silnik Poziom mazméfrngw r(PSIG) Itacze wlotu Srednica weza Gwint Waga Dhugos¢ Wysokos¢
szlifierki W (hp) obr/min Hatasu CFM?SCFM (L/min) Cidnienie powietrza powietrza mm (cal) wrzeciona kg (Ib.) mm (cal) mm (cal)

Bez systemu odsysania 186 (.25) 12,000 75dB (A) 2/14(396) 6.2(90) 1/4" NPT 6(1/4) 5/16"-24 zeniski 0.6(1.3) 1524(6)  89(3-1/2)
Zsystemem odsysania 186 (.25) 12,000 75dB (A) 2/14(396) 6.2(90) 1/4" NPT 6(1/4) 5/16"-24 zeniski 0.7 (1.5) 2286(9)  89(3-1/2)

3



HiVac Dynorbital - Spirit®

Potaczenie naszego unikatowego rozwiazania konstrukcyjnego ostony i stopy
szlifierskiej z trzema otworami zapewnia sprawne odsysanie kurzu i pozostatosci po
szlifowaniu.

Ruch oscylacyjny pozwala operatorowi na uzyskanie powierzchni bez kolistych
zarysowan.

Niewielka waga narzedzia, zaledwie 0.6 kg (20.8 0z.) minimalizuje zmeczenie
operatora.

Innowacyjne uszczelnienie tozyska “V - Seal” chroni watek stabilizatora przed osadem
ze szlifowania, dzieki czemu wydtuza jego zywotnosc.

Unikatowe uszczelnienie typu “top hat” chroni przednie tozysko silnika przed
zanieczyszczeniami w czasie smarowania tozyska.

Narzedzie wyposazone jest w ztacze o Srednicy 25 mm (1) umozliwiajace podtaczenie
do systemu odsysania pytdw i umozliwia prace ze stopami szlifierskimi o $rednicy 76
mm (3”). Wiecej informacji na temat ptyt szlifierskich znajda Paristwo na stronie 37.

Self - Generated Vacuum:
Wersja z samoczynnym
systemem odsysania pytow

Model 21069
MODEL szlifierki

Srednica oscylacji

(stopa zrzepem) . . .
$rednica oscylagji
2.5mm (3/32") 21069 (56144) 5mm (3/16")
5mm (3/16") 21068 (56144) do szlifowania
zasadniczego
Central Vacuum: Wersja gotowa do potaczenia <redni laci
z centralnym systemem odsysania pytow srechica oscyladi
2.5mm (3/32")
o do szlifowania
srednica oscylagji Sl el bardzo doktadnego
(stopa zrzepem)
2.5mm (3/32") 21071 (56144)
5mm (3/16") 21070 (56144) Model 21071

Maks. max przeptyw

Model Mocsilnika Mocsilnika powietrza Gwint Cisnienie powietrza  Srednica wewnetrzna Gwint ztacza wlotu Waga Dhugos¢ Wysokos¢
szlifierki W (hp) obr/min CFM/SCEM (L/min) wrzeciona Bar (PSIG) weza mm (cal) powietrza kg (Ib.) mm (cal) mm (cal)
21068 /21069 186 (.25) 12,000 2/14(396) 5/16"-24 6.2(90) 6(1/4) 1/4" typu NPT 0.6(13)  197(7-3/4) 95(3-3/4)
21070/21071 186 (.25) 12,000 2/14(396) 5/16"-24 6.2(90) 6(1/4) 1/4" typu NPT 0.6(13)  166(6-1/2) 95(3-3/4)
Dynorbital® Supreme Szczotka
Model 10350 : Model 10350

* Doskonate narzedzie dla zaktaddow zajmujacych sie renowagja.
Uzywac z szamponem lub ptynem czyszczacym do usuwania
zanieczyszczen i plam.

* Oscylacje o predkosci 10000 obr / min zapewnig, ze szczotka usunie
nawet gteboko osadzony brud. Regulowana predkos¢.

54309
Uchwyt szczotki

érednica
oscylacji
* Pomaga odrestaurowac splatane widkna dywanu. 0dswieza 5mm (3/16")

zuzyte i zabrudzone wnetrza.

* Oscylacje “wstrzasajg”, dzieki czemu zwiekszaja skutecznosc¢ gtebokiego czyszczenia
dywandw, wyktadzin podtogowych, siedzer (wykonanych z tkanin, skory i winylu),
bagaznika i sktadanych dachdw kabrioletéw.

* Zestaw zawiera uchwyt szczotki 54309, szczotke z wtosem krotkim 89 mm (3-1/2)
90840, szczotke do czyszczenia (13 mm [1/2"] gruba) i szczotke z wtosem dfugim 89 mm
90841 (3-1/2"), szczotke do czyszczenia (22 mm [7/8"] gruba).

90840
Szczotka z whosem krotkim

90841 X
Szczotka z whosem dfugim
max przeptyw Cisnienie
powietrza powietrza
CFM/SCFM (L/min) Bar (PSIG)

10350 179(.24) 10,000 77db (A) 2/16 (453) 1/4" NPT 10 (3/8) 6.2(90) 0.5(1.0) 136(5-3/8)  89(3-1/2)

Gwint ztacza wlotu Srednica weza
powietrza mm (cal)

Model Mocsilnika Mocsilnika Poziom Waga Dtugos¢ Wysokos$¢

kg (Ib.) mm (cal) mm

szlifierki W (hp) obr/min Hatasu
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Dwureczna szlifierka oscylacyjna Dynorbital®

* Kompozytowa obudowa i dtuga rekojes¢ zapewniaja pewny chwyt oraz zmniejszaja
wptyw zimnego powietrza na operatora.

* Regulowana predkos¢.

* Wszystkie modele wyposazone sa w idealnie wywazone stopy szlifierskie z

systemem mocowania na rzep. Szeroki wybér dodatkowych ptyt szlifierskich znajda
Panstwo na stronach 35 - 37.

* Dtuga rekojes¢ zapewnia komfort oraz doskonata kontrole narzedzia podczas pracy,
zwhaszcza w czasie obrdbki pionowych powierzchni.

Non-Vacuum:

Wersja bez systemu odsysania pytow

* Model 127 mm (5”) oraz 152 mm (6"”) moga pracowac z predkoscig 12000 obr/
min. Stopa szlifierska wyposazona jest w 5 /16"-24 meska koricowke wrzeciona.

* Modele 203 mm (8") pracuj z predkoscig 10000 obr/min. Stopa szlifierska
mocowana jest przy pomocy 5 $rub.

Srednica sto Szlifierka o Szlifierka o
szliﬁerskiepy sr. oscylagji ér. oscylagji
! 5mm (3/16") (stopa) 10 mm (3/8") (stopa)
127 mm (5") 10710 (54325) 10730 (54325)
152mm (6") 10720 (54327) 10733 (54327)
203 mm (8") 10725 (56236) Brak

Self - Generated Vacuum:
Wersja z samoczynnym systemem odsysania pytow

* Modele z samoczynnym systemem odsysania pytow sa przystosowane do
potaczenia z przeno$nymi systemami odsysania (waz z workiem na py#).

* Ifjcza systemu odsysania przystosowane s do koricéwek weza o Srednicy 32 mm
(1-1/4") dla zwiekszenia sity odpylania

. Szlifierka o Szlifierka o
Srednica stopy " ladii ” ladii
salifierskiej $r. oscyladji $r. oscyladji
5mm (3/16") (stopa) 10 mm (3/8") (stopa)
127 mm (5") 10712 (54326) 10731 (54326)
152mm (6") 10722 (54328) 10734 (54328)
203 mm (8") 10727 (56237) Brak
Central Vacuum:

Wersja gotowa do potaczenia z centralnym systemem odsysania pytow

* Gotowy do przyfaczenia do typowego centralnego systemu odpylania lub
mobilnych odpylaczy Dynabrade.

* Wszystkie modele posiadaja ostone zwigkszajaca efektywnos¢ odsysania pytow.

* Modele 152 mm (6”) wyposazone sa w ztacze przystosowane do koricowek wezy
odpylajacych o $rednicy 25 mm (1), natomiast modele 203 mm (8”) wyposazone sa
w ztacze przystosowane do koricéwek o $rednicy 51 mm (2”).

Srednica sto Salifierka o Szlifierka o
szliﬁerskiePy r. oscylagji ér. oscylacji
) 5mm (3/16”) (stopa) 10 mm (3/8") (stopa)
152mm (6") 10724 (54328) 10735 (54328)
203 mm (8") 10729 (56237) Brak

max przeptyw

Srednica stopy Mocsilnika Mocsilnika Poziom .
powietrza

szlifierskiej W (hp) obr/min hatasu

Gwint ztacza Srednica

AN

Srednica oscylagji Srednica oscylagji
10 mm (3/8") 5mm (3/16")
do szlifowania zgrubnego | do szlifowania zasadniczego

Model 10720

Model 10722

Model 10729

Cignienie » ”
powietrza Bar Waga Wysokos¢

kg (Ib.) mm (cal)

CFM/SCEM (L/min
127 mm /152 mm (576") 336 (45) 12,000 84 dB(A) 3/23(651)

) wlotu powietrza ~ weza mm (cal)

1/4" typu NPT 6(1/4) 6.2(90) 13(2.9)

((NO)
267 (10-1/2) 114(4-1/2)

203 mm (8") 336 (45) 10,000 83 dB(A) 3/23(651)

1/4" typu NPT 10(3/8) 6.2 (90) 15(3.3) 305(12) 114(4-1/2)
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Dwureczne szlifierki przektadniowe

Zbiera nadmiar i szybko wyréwnuje szpachle Model 10760

* Dtuga rekojes¢ zapewnia doskonata kontrole narzedzia i komfort pracy, zwfaszcza w
czasie obrobki pionowych powierzchni pojazdu.

* Regulowana predkosc.

* Poprzez zastosowanie kompozytowej obudowy zredukowano wage szlifierki oraz
zapewniono lepsza izolacyjnos¢ termiczna.

* Zawiera idealnie wywazong stope szlifierska z systemem mocowania na rzep.

* Stopy z powierzchnia winylowa dostepne sa tylko na zaméwienie. Szeroki wybér
dodatkowych stop szlifierskich znajda Parstwo na stronach 38 - 39

Non-Vacuum:
Wersja bez systemu odsysania pytow

Srednica stopy MODEL szlifierki
szlifierskiej (stopa z rzepem)
152mm (6") 10760 (57764)
203 mm (8") 10763 (56236)
Jedyny w swoim rodzaju
tryb pracy oraz bardzo
szybkie usuwanie szpachli
charakterystyczne jest
tylko dla tego typu
szlifierek.
Model 10764
Central Vacuum:

Wersja gotowa do potaczenia z centralnym systemem odsysania pytow
« Zaprojektowany do uzytku z centralnym systemem odsysania pytéw.

* Posiada ostone zwiekszajaca skutecznos¢ odpylania.

* Odsysany pyt nie ma kontaktu z silnikiem szlifierki.

* Konstrukeja zapobiegajaca zatykaniu sie przewodéw jest zalet3 zwtaszcza podczas
szlifowania wilgotnej szpachli.

* Modele o $rednicach 152 mm (6”) s3 wyposazone w zt3cze odpylajace o srednicy 25
mm (1) A model o $rednicy 203 mm (8") w ztacze o $rednicy 51 mm (2").

Srednica stopy MODEL szlifierki
szlifierskiej (stopa zrzepem)

152 mm (6") 10761 (57765)
203 mm (8") 10764 (56236)

Model Mocsilnika Obroty silnika Srednica Poziom hax pfzep'yw Gwint zfacza (isn'ienie Dhugos¢ Wysokos¢

szlifierki W (hp) obr/min stopy mm (Inch) hatasu (PO wlotu powietrza (PO mm (Inch) mm (Inch)
CFM/SCEM (L/min) Bar (PSIG)

10760/10761 336 (.45) 900 152 (6) 91dB(A) 3/23(651) 1/4" NPT 6.2(90) 1.7(3.7) 293 (11-172) 143 (5-5/8)

10763 /10764 336 (45) 900 203 (8) 87 dB(A) 3/23 (651) 1/4" NPT 6.2(90) 19(4.2) 318(12-1/2) 143 (5-5/8)
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DynaLocke®- Szlifierka o podwojnym dziataniu

Prawdziwa szlifierka katowa i oscylacyjna w jednym

* Idealna do usuwania powtok lakierniczych, szpachlii podktadu.
* Zapewnia wysopiej jakosci efekt szlifowania.

 Wbudowany przetacznik pozwala na tatwa zmiane trybu pracy z rotacyjnego na
oscylacyjny (zmiana trybu pracy powinna nastapi tylko po zatrzymaniu stopy).

« Zawiera idealnie wywazona stope szlifierska co poprawia efekt pracy oraz wydtuza

zywotnosc szlifierki.

Non-Vacuum:

Wersja bez systemu odsysania pytow

Srednica stopy

szlifierskiej

76 mm (3")

MODEL szlifierki

(stopa zrzepem)

10770 (56087)

Model 10754

89mm (3-1/2")

10780 (54313)

127 mm (57)

10750 (54325)

Model 10750

152 mm (6")

10754 (54327)

Self - Generated Vacuum:
Wersja z samoczynnym systemem odsysania pytow

* Modele z samoczynnym systemem odsysania sa przystosowane do pofaczenia z
przeno$nymi systemami odsysania kurzu (opja).

* Modele te moga by¢ réwniez podfaczone do typowego centralnego systemu odsysania.

* Ifacza systemu odsysania przystosowane s3 do koricowek weza o $rednicy 32 mm
(1-1/4") dla zwiekszenia sity prozni (dodatkowy ptaszcz ochronny nie jest dofaczony).

* Przystosowany do pracy z prézniowym systemem odsysania tylko w trybie

oscylacyjnym.
Srednica stopy MODEL szlifierki
szlifierskiej (stopa zrzepem)
76 mm (3") 10771 (56087)
89mm (3-1/2") 10781 (54313)

127 mm (5”)

10752 (54326)

Model 10750

152 mm (6")

10756 (54328)

Przetacznik tarczowy pozwala na tatwa zmiane trybu pracy z oscylacyjnego na rotacyjny.

PRZED ZMIANA TRYBU PRACY SZLIFIERKA MUSI SIE CALKOWICIE ZATRZYMAC

SZLIFIERAKA OSCYLACYJNA
A

Ostre krawedzie
& finezyjne ksztatty
nadwozia nadwozia

Ruch
rotacyjny

SZLIFIERKA TARCZOWA

Zdejmuje, wyréwnuje
i szlifuje do gotego
metalu!

Srednica stopy

szlifierskiej

Mocssilnika
W (hp)

Cisnienie
powietrza

max przeptyw

. Dtugosémm
powietrza

(cal)

Wysoko¢
mm (cal)

Srednica weza
mm (cal)

Waga
kg (Ib.)

Gwint zlacza
wlotu powietrza

Poziom
hatasu

Obroty silnika
obr/min

CFM/SCFM (L/min) Bar (PSIG)

Modele 76 mm (3") 336 (45) 12,000 82 dB(A) 3/23(651) 1/4" typu NPT 6 (1/4) 6.2(90) 1.0(2.2) 263 (10-3/8) 137 (5-3/8)
Modele 89 mm (3-1/2") 336 (.45) 12,000 82 dB(A) 3/23 (651) 1/4" typu NPT 6 (1/4) 6.2 (90) 1.0(2.2) 263 (10-3/8) 137 (5-3/8)
Modele 127 mm (5") 336 (.45) 12,000 82 dB(A) 3/23(651) 1/4" typu NPT 6(1/4) 6.2 (90) 1.1(24) 280 (11) 131 (5-1/8)
Modele 152 mm (6") 336 (45) 12,000 82dB(A) 3/23 (651) 1/4" typu NPT 6 (1/4) 6.2(90) 13(2.9) 293 (11-1/2) 131(5-1/8)
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DynaZip - narzedzia do przygotowania powierzchni

DynaZip Model 18255
Model 18255 - Narzedzie ze szczotka druciana.

* Doskonata moci moment obrotowy do efektywnego usuwania Srodkéw
gruntujacych, powtok antykorozyjnych, powtok lakierniczych oraz rdzy
powierzchniowej na wszystkich powierzchniach.

* Zdecydowanie przewyzsza odpornoscia na zapychanie sie tradycyjne szczotki.

* Dzieki temu narzedziu mozna uzyskac taki sam efekt, jak po piaskowaniu, bez
uszkodzenia powierzchni.

* Szybkaitatwa wymiana akcesoriow.

« Zestaw zawiera narzedzie wraz z ostong i rekojescia, szczotke druciang 92245
(0 Srednicy 102 mm x 19 mm szeroko$¢) oraz uchwyt 92284 . ze Sruba, ostong, z
podkfadka elastyczna oraz dwa talerze do mocowania zardwno szczotki drucianej
jak i szczotki gumowej.)

* Wigcej informacji na temat dodatkowych akcesoriow mozna znalez¢ na stronie 47.

18253 - Tylko narzedzie
* Narzedzie zawiera tylko ostone i rekojes¢, bez akcesoriéw.

DynaZip - Eraser - Narzedzie do usuwania kalkomanii
Model 18258
* Doskonaty do usuwania tasmy dwustronnej z metalowych powierzchni.

* Doskonata wydajnos¢ w poréwnaniu z konwencjonalnymi wycierakami “petnymi”
lub “typu paczek” bez uszkodzenia lakieru.

« Tarcza posiada wypustki, ktére poprawiaja chtodzenie.
* (Ciepto rosnie w wyniku oporu i zapobiega “skakaniu” lub wibracjom.

« Zawiera narzedzie wraz z ostong tarczy i rekojescia. Zawiera rowniez szczotke
gumowa 92255 (o Srednicy 102 mm) i szeroko$ci 30 mm ) oraz kompletny uchwyt
92284. (zawiera $rube, ostone piasty, podktadke elastyczng oraz dwa talerze do Model 18258
mocowania zaréwno szczotki tarczowej jak i gumowej.)

* Wiecej informacji na temat dodatkowych akcesoridw mozna znalez¢ na stronie 47.

DynaZip Versatility Kit
Model 18256
* DynaZip 18255

* 92244 Igrubna szczotka druciana
(13 mm [1/2"] szerokos¢ czesci roboczej)

* 92245 Zgrubna szczotka druciana
(19 mm [3/4"] szerokos¢ cze$ci roboczej)

* 92255 Szczotka gumowa
* 92284 Kompletny uchwyt mocujacy

Model 18256

Model

Cidnienie

max przeptyw
powietrza powietrza
CFM/SCEM (L/min) Bar (PSIG)

Wszystkie modele 298 (4) 3,200 87dB (A) 1/4"-20 meska 3/28(793) 1/4" typu NPT 10(3/8) 6.2 (90) 11(24) 305(12) 140 (5-1/2)

Gwintztacza  Srednica weza
wlotu powietrza mm (cal)

Mocsilnika Obroty silnika Poziom Gwint
W (hp) obr/min hatasu wrzeciona

Waga Dtugos¢ Wysokos¢
kg (Ib.) mm (cal) ()]

szlifierki




Autd File Il Belt Tool - Pilnik tasmowy

Model 18100
Szerokos¢ pasa: 16 mm (5/8”) lub 19 mm (3/4")
Dtugos¢ pasa : 457 mm (18”)

* Doskonate wielozadaniowe narzedzie do szlifowania ostrych krawedzi metalowych,
zardzewiatych $rub, zrzewdw, do wygtadzania spoin, wzeréw itp.

* Wysmienicie spisuje sie takze w pracy z kompozytami

* Idealne sprawdza sie w szlifowaniu trudno dostepnych przestrzeni (podtuznice,
rynny dachowe, poszycia wewnetrzne,

* Siegnie nawet miejsc nieosiagalnych standardowa katowka.
* Gtowica szlifierska obraca sig i moze by¢ ustawiona w dowolnej pozycji.

« Zestaw zawiera kontaktowe ramie prowadzace 11206 Zamiennie mozna
zamontowac ramie kontaktowe 11287 dla paséw o dtugosci 520 mm (20 %2").

Model 18100

Zestaw Cztery w Jednym
Zestaw 18025 Model 18025

* 20000 obr / min. Szlifierka 18100 uchwyt
do frezéw 1/4", przecinarka 76 mm
(3"), szlifierka tasmowa oraz 76 mm (3")
szlifierka rotacyjna.

* Szybka, wygodna i tatwa wymiana
narzedzi. Niezbedna w kazdym warsztacie.

« Zawiera: narzedzie podstawowe ; uchwyt do frezéw 6 mm ; ostona tarczy ; kotnierz;
podkfadka mocujaca dysk Scierny 76 mm (3”) ; koto napedowe ; ostona pasa; ramie
prowadzace ; Dynaswivel®- przegub ; klucze do wymiany akcesoriéw ; przyktadowy
pas Scierny oraz dysk $cierny o $rednicy 76 mm (3”) ; walizka.

max przeptyw Ciénienie

Model Mocsilnika Obroty silnika Poziom owietrza Gwint ztacza Srednica weza owietrza Dhugos¢ Wysokos¢

szlifierki W (hp) obr/min hatasu CFM?SCFM(L/min) wlotu powietrza mm (cal) gar(PSIG) mm (cal) mm (cal)

18100 373(5) 20,000 79.dB (A) 3/22(623) 1/4" typu NPT 10 (3/8) 6.2(90) 13(2.9) 381(15) 127 (5)
Wet Dynabug® “Model T” - Szlifierka d k

-
eétvynanug- moae Zllfierka ao pracy na mokro
Model 10288 Model 10289 Model 10289
Srednica 127 mm (5”) $rednica 152 mm (6”)
* Zawiera stope szlifierska z systemem  « Zawiera stope szlifierska z systemem
mocowania na rzep o $rednicy mocowania na rzep o $rednicy

127 mm (5”) oraz migkka przektadke. 152 mm (6")oraz miekka przektadke.
Doskonata zaréwno do obrébki warstwy podktadowej jak i wierzchniej

* Szybkie, ptynne i jednolite przygotowanie powierzchni. Krétszy czas pracy. Nie
wymaga smarowania.

* Sterowany koricem palca zawdr pozwala na precyzyjne dozowanie wody. Nasz
unikalny system doprowadzania wody “poprzez ptyte” pozwala na zastosowanie
typowych krazkow $ciernych z otworami do pracy na mokro. Nie ma potrzeby
stosowania specjalnego papieru $ciernego ani wykrawania otwor6w.

» Srednica oscylacji do 5 mm (3/16”) z requlowang predkoscia.

* Zestaw zawiera miekka przektadke oraz komplet akcesoriow dla systemu
samoczynnego odprowadzania

Srednica stopy MODEL szlifierki

szlifierskiej (stopa zrzepem) il
127 mm (5") 10288 (58086) 56247
152 mm (6") 10289 (58093) 56288

Sredp [BSHT) Poziom max pfzep*yw Clsn}ienie Waga Dtugos¢ Wysokos¢
szlifierskiej - powietrza powietrza kg (Ib) mim{cal) mim {cal)
mm (cal) CFM/SCFM (L/min) Bar (PSIG) :

10288 /10289 N/A 20,000 127-152 (5-6) 72dB (A) 2/17 (481) 1/4" NPT 6.2(90) 0.7(1.5) 203 (8) 102 (4)

Model Mocsilnika Obroty silnika Gwint zfacza

wlotu powietrza

szlifierki W (hp) obr/min
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Wet Dynorbital Supreme - Szlifierka Supreme do pracy ha mokro

Lepszy sposdb na jednorodna powierzchnie

* Mozliwos¢ uzyskania jednakowej i jednorodnej struktury powierzchni szybciej
i fatwiej niz kiedykolwiek przedtem. Usuwa zacieki, zapadniecia, “skdrke
pomaraniczy”, wtracenia i inne nierdwnosci lakieru oraz wady.

* Regulowana predkosc.
* Zawiera: Ztaczki wodne i powietrzne (pokazane na zdjeciu ponizej), stopa
szlifierska z systemem mocowania na rzep oraz ptaszcz ochronny dla lepszej

kontroli rozpryskiwania wody. Przytacze do weza ogrodowego lub opcjonalnie do
przeno$nego zbiornika 96575.

« Szeroki wybor dodatkowych stdp szlifierskich znajda Paristwo na stronie 36.

ZAWOR WODNY
PLYNNAREGULACIAZ
MOZLIWOSCIA BLOKOWANIA
Wystarczy nacisna¢ przycisk
wedtug potrzeby, lub....
zablokowac potozenie
zaworu w pozycji

Srednica stopy

Szlifierka o sr. oscylacji
2,5mm (3/32")

Szlifierka o sr. oscylacji

szlifierskiej 5mm (3/16") (stopa)

89mm (3-1/2") 10351 (54313) 10341 (54313)

127 mm (5")

10353 (54325)

10343 (54325)

zapewniajacej zadane

natezenie przeptywu wody!
152 mm (6") 10354 (54327) 10345 (54327) Model0555
A = 95964 — 1" Koricowka zt3cza weza
$rednica Srednica E: ?7:30 1,/?( Skz y,b k,o Z?ae ani
oscylagi oscylagji = powizeet'r'zse;] t‘;';)?n'[,ﬁ zastania
25 mm (3/3.2 ) 5 mm. (3/16. ) D= 95816 Przewdd powietrza
Do szlifowania Do szlifowania (o $rednicy 1/4")
bardzo doktadnego \ zasadniczego E= lzolajazewnetrzna

Model Moc Obrotysilnika  Srednica stopy Poziom LB p(zeptyw Gwint zfacza (is’n}ienie Dtugos¢ Wysokos¢

szlifierki W (hp)) obr/min mm (cal) hatasu PoMIctizd wlotu pow. (O] mm (cal) mm (cal)
CFM/SCEM (L/min) ) Bar (PSIG)

10341/10351 179(0,24) 10,000 89(3-1/2) 76.dB (A) 2/16 (453) 1/4" NPT 6,2 (90) 1,0(27) 152 (6) 95(3-3/4)

10343/10353 179 (0,24) 10,000 125 (5) 77 dB (A) 2/16 (453) 1/4" NPT 6,2 (90) 1,0(27) 165 (6-1/2) 92 (3-5/8)

10345/10354 179(0,24) 10,000 152 (6) 74.dB (A) 2/16 (453) 1/4" NPT 6,2 (90) 1022 178(7) 89 (3-1/2)

Wet Dynafine - Do pracy na mokro

Model 10880
13 000 obr/min.

* System natryskowy ,Wszystko w jednym” pomaga sptukiwac mat.
$cierny, zapewnia réwnomierne, powtarzalne wykonczenie.
Ergonomiczne 7° odchylenie rekojesci i niski poziom drgan
pozwalaja operatorowi na lepsz kontrole i zwigkszaja komfort
pracy.

W zestawie znajduja sie dwie stopy winylowe do mocowania
krazka $ciernego na klej, jedna o srednicy 51 mm (2”)
i jedna o $rednicy 76 mm (3”).
Istnieje mozliwos¢
zamontowania stop z rzepem.
Wiecej informacji na stronie 43.

Szlifierka wyposazona jest w
przew6d doprowadzajacy
wode o dtugosci 910 mm (3')
zmeska szybkoztaczka 95962.

Brak przektadni

Cidnienie
powietrza
Bar (PSIG)

6,2(90)

Max przeptyw
powietrza
CEM/SCEM (L/min)

3/20 (566)

Poziom
hatasu

Srednica
stopy mm (cal)

Model Mocsilnika Obroty silnika

obr/min

Gwint zfacza
wlotu pow.

Dhugos¢
mm (cal)

Wysokos¢
mm (cal)

szlifierki W (hp)

112(0,15) 13,000 51-76 (2-3) 65dB (A). 1/4" typu NPT 0,8(1,8) 229(09) 95 (3-3/4)
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Dynafine® Finger Sander - Szlifierka palcowa

Model 10820

* Ruch oscylacyjny o $rednicy 0,8 mm (1/32") do super doktadnej obrébki
wykoriczeniowej. Eliminuje uciazliwe szlifowanie reczne.

o Lekka... tylko 0,7 kg (1,6 Ibs.). Doskonata do obrdbki krawedzi, .
narozy oraz miejsc trudnodostepnych. S

* Szlifierka zawiera ramie szlifierskie o symbolu 57932, przyktadowa ptyte ¥ -
dociskowg oraz przyktadowe paski Scierne. Model 10820

10821 Deluxe Versatility kit - Zestaw

* Zestaw zawiera: narzedzie, ramiona szlifierskie 57931 oraz 57932, stope z
mocowaniem na rzep i stope z powierzchnia winylowa, asortyment paskdw
Sciernych.

Pasy $cierne

Model 10800
* (echujaca sie ruchem oscylacyjnym o Srednicy 0,8 mm (1/32")
do super doktadnej obrébki wykariczajacej.

* Izolowana rekojes¢ wykonana z kompozytéw

jest przesunieta dla wygody operatora i moze ™~
by¢ dostosowana dla osdb lewo lub prawo recznych. |

* Zawiera kompozytowy requlator predkosci
przeptywu powietrza Dynaswivel® oraz stopy z
mocowaniem na rzep w ksztatcie delty
i fezki. Wiecej informacji na temat i
dodatkowych stdp szlifierskich znajduje
sie na stronie 43.

10810 Versatility kit - Zestaw

o Zestaw zawiera szlifierke ze stopg na rzep i stope winylowg oraz zestaw
przyktadowych mat. sciernych.

Model 10800

Predkos¢ Pozi Max przeptyw Cisnienie
o oziom ) ;
obrotowa silnika [, powietrza powietrza

obr./min CFM/SCFM (L/min Bar (PSIG)
10800/10820 89 (.15) 13,000 65dB (A) 3/20 (566) 1/4” typu 6(1/4) 6.2(90) 0.7 (1.5 298(11-5/8) 102 (4)

Model Mocsilnika Gwint ztacza Srednica weza

) wlotu powietrza mm (cal)

Dhugos¢ Wysokos¢
mm (cal) mm (cal)

szlifierki W (hp)

11
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Dynaline In - Line Board Sander - Szlifierka Liniowa

* Idealna w miejscach gdzie konwencjonalna szlifierka liniowa z dtuga listwa jest za duza. . Model 10400
* Narzedzie posiada precyzyjna przekfadnie aby skok stopy szlifierskiej byt zawsze ptynny, é-"
w petni kontrolowany i nieprzerwany.
* Regulowana predkosc.
« Szlifierka zawiera stope z rzepem. Wiecej informacji na temat dodatkowych stép
szlifierskich znajduje sie na stronie 42.

Non-Vacuum:

Wersja bez systemu odsysania pytow

Model 10400

* Stopa moze by¢ ustawiona i zablokowana w dowolnej 360 © pozy(ji.

* Opcjonalnie dostepne s3 stopy o wymiarach : szeroko$¢ 93 mm (3-2/3") x dtugos¢
178 mm (7”) (dtugos¢) oraz szerokosc 70 mm (2-3/4") x dtugos¢ 279 mm (117)
(wiecej informacji na stronie 42).

Wymiary stopy Model szlifierki (stopa
mm (cal) Zmocowaniem na rzep) . . .
Ptyta do wyciskania otwordéw
Szeroko$¢ 70 (2-3/4) x dtugos¢ 203 10400 (57456) Numer CZQS'CI 57476
Central Vacuum: Stopa szlifierska Loop- « Plyta do wyciskania otwordw w papierze Sciernym
. . Face, numer 56324 o wymiarach 98 mmx 178 mm (3-7/8" - 7") .
Wersja gotowa do potaczenia z centralnym systemem .
odsysania pyI()w * Przystosowana do materiatow . ) .
sciernych 3M Hookit™ I Specjalne stopy szlifierskie
Model 10.494 . o + Wigcej informacji na stronie 42 « Stopy z powierzchnia winylowa pozwalaja na zamocowanie papieréw Sciernych
* Narzedzie jest wyposazone w ztacze wylotowe o rednicy mocowanych na klej o wymiarach 70 mm (2-3/4") szerokosci x 203 mm (8") dtugosci
25 m'm (1"), ktére umozI|W|a'p0d’chzen|e do centralnego lub Numer katalogowy 57458 Numer katalogowy 57462
mobilnego systemu odsysania pytow
T . T . e - « Stopa ksztattowa. « Stopa ksztattowa.
* Opcjonalinie dostepna jest ptyta do wyciskania otworéw - .
odpylajacych w papierze Sciernym. At e L
Wymiary stopy MODEL szlifierki
mm (cal) (stopa zrzepem)
70 (2-3/4) W x 203 (8) L 10400 (57456) 10404 (57457)

Cykle (ilos¢ Poziom Max przeptyw Cisnienie Waga Dlugosé Wysokos¢

skokéw na powietrza powietrza
minute) halasu - cepyscem (Lmin) Bar (PSIG) il ) ) mm (ca)

10400/10404 186 (.25) 10(3/8) 2400 85dB (A) 3/18(510) 1/4" typu NPT 6(1/4) 6,2(90) 1,2(2,6) 178 (7) 95 (3-3/4)

Dynaline In-Line Board Sander - Szlifierka Liniowa ze stopa
dtugosci 279 mm (117)

Gwintztacza  Srednica weza
wlotu powietrza mm (cal)

Model Mocsilnika ~ Dtugosc skoku

szlifierki W (km) mm (cal)

Model 10540

* Posiada dtuga, izolowana rekojes, ktdra utatwia prace i daje lepsza Model 10540
kontrole nad szlifierk. e F

* QObrotowa stopa moze by¢ ustawiona i zablokowana w dowolnej A
(360 stopni) pozycji. S

« Szlifierka posiada stope szlifierska (57512) z klipsami o wymiarach 70 mm (2-3/4")
(szeroko$¢) x 279 mm (11”) (dtugosci). Dostepne sa rowniez stopy oo wymiarach : 93 mm
(3-2/3") (szerokosc) x 178 mm (7") (dtugosc) oraz 70 mm (2-3/4") ((8") (dtugosc).

* Wiecej informacji na temat dodatkowych stop szlifierskich znajduje sie na stronie 42.

« Szlifierka gotowa jest do pracy z materiatami Sciernymi mocowanymi na rzep oraz na klej.

10541 Zestaw
o Zestaw zawiera szlifierke 10540 ze stopa 70 mm (2-3/4") (szerokos¢) x
279 mm (11") (dtugosci) z mocowaniem mat. Sciernego przy pomocy

klipsow, dodatkowo stope (57513) do mocowania papierunarzep oraz - /f/
prébki materiatéw Sciernych.

Max przeptyw

powietrza Cisnienie Waga Dhugos¢ Wysokos¢

Gwintztacza  Srednicaweza powietrza
kg (Ib.) mm (cal) mm (cal)

Model Mocsilnika Srednica Cykle Poziom

szlifierki W (hp) mm (cal) na minute hatasu CFM/SCEM (L/min) wlotu powietrza mm (cal) )
10540 186 (.25) 10(3/8) 2400 84dB(A). 3/18(510) 1/4" typu 6(1/4) 6.2(90) 1431 279 (11) 95(3-3/4)
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Dynabug® "Model T”

Waga tylko 0,5 kg (1,1 Ibs.) - Wymaga suchego powietrza (bez oleju).

+ Srednica oscylacji do 5 mm (3/16") — im wieksza predkos¢ szlifierki tym wydajniejsze
szlifowanie. Model 10470

Predkos¢ obrotowa silnika: 20 000 obr/min z mozliwoscia regulacji.

Podstawa szlifierki jest wyposazona w system mocowania na rzep co daje mozliwo$¢
stosowania réznego rodzaju stop szlifierskich oraz przektadek. Stope szlifierskia
wymienia sie bez uzycia jakiegokolwiek klucza. Dotyczy wszystkich modeli

,Model T".

Przystosowane do pracy z dyskami i papierami $ciernymi z mocowaniem na rzep lub
z powierzchnig winylowa.
Do szlifierek ,Model T".dotaczony jest przewdd powietrzny o dtugosci 910 mm (3').

Non-Vacuum: -
Wersja bez systemu odsysania pytow X

Wymiary stopy Kiins Model szlifierki Model szlifierki
mm (cal) psy (stopa zrzepem) (stopa naklej)
102 (4) Sz.x 110 (4-1/4) D. Tak - 10470 (57999)
108 mm (4-1/4") Sz.x 114 mm (4-1/2") Dt.  Brak 10472 (57998 10479 (56244
st ialiZ 67299 o2t Model 10475
Srednica 127 mm (5”) Brak 10477 (56248) 10475 (56249)
Srednica 152 mm (6”) Brak 10483 (56268) 10481 (56269)

UWAGA: Do stopy z klipsami najlepiej stosowac papier o wymiarach

228 mm (9”) szer. x 279 mm (11”) d. lub dyskéw 152 mm (6"). \\
~ 2R _.-E!"".’.‘
Central Vacuum:

Wersja gotowa do potaczenia z centralnym systemem odsysania pytow

* Wersja gotowa do pofaczenia z centralnymi systemami odsysania pytéw lub
mobilnego systemu odpylania firmy Dynabrade. Wyposazona w ztacze o Srednicy
25 mm (1”) w celu fatwego potaczenia z systemem odsysania pytéw.

Model 10481

Model szlifierki Model szlifierki
(stopa zrzepem) (stopa naklej)

Wymiary stopy

mm (cal) Klipsy

108 mm (4-1/4") Szx 114 mm (4-1/2") Dt Brak 10487 (56285) 10485 (56286)

Model 10481

Model 10485

Predkos¢ obrotowa Max przeptyw
silnika obr./min. powietrza CFM/
(RPM) SCFM (L/min)

Wszystkie 20,000 72dB (A) 1/9(255) 1/4" NPT 6(1/4) 6,2(90) 0,5(1,1) 127 (5) 76(3)

Gwint wlotu Srednica weza iSnienie powi Dtugos¢ Wysokos¢
powietrza. mm (cal) b mm (cal) mm (cal)

Model

szlifierki
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Dynabug® Il Orbital Sanders - Szlifierki oscylacyjne

« Zaprojektowane do wydajnej obrébki wykanczajacej materiatéw kompozytowych,
powtok lakierniczych i powierzchni metalowych.

* Mate wymiary i lekka waga pozwala na wygodne uzywanie w niedostepnych
miejscach.

* Mafa érednica oscylacji 2,5 mm (3/32") pozwala na uzyskanie wysokiej jakosci
wykonczenia.

Model 10280

Non-Vacuum:
Wersja bez systemu odsysania pytow
« Zawiera prostokatna stope z systemem mocowania papieru na rzep.

Model 10280

« Zawiera prostokatna stope szlifierska (56315), o wymiarach
76 mm (3") szerokosci x 108 mm (4-1/4") dtugosci.

Model 10283

« Zawiera prostokatna stope szlifierska 56317, o wymiarach
80 mm (3-1/4") szerokosci x 127 mm (5”) dtugosci.

Central Vacuum:
Wersja gotowa do potaczenia z centralnym systemem odsysania pytow

* Wersja gotowa do potaczenia z centralnymi systemami odsysania pytéw lub
mobilnego systemu odpylania firmy Dynabrade. Wyposazona w ztacze o Srednicy
25 mm (1”) w celu fatwego potaczenia z systemem odsysania pytéw.

* Zawiera stope z rzepem. Dostepna jest réwniez stopa z mocowaniem papieru
Sciernego na klej.

Model 10282
« Zawiera prostokatna stope szlifierska (56316), o wymiarach
76 mm szerokosci x 108 mm dtugosci (3" x 4- 1/4").

Model 10285

« Zawiera prostokatna stope szlifierska (56319), o wymiarach
80 mm szerokosci x 127 mm dtugosci (3 - 1/4” x 5")
z 8 otworami odpylajacymi.

Model 10291

« Zawiera prostokatna stope szlifierska Loop-Face (56324), o wymiarach
70 mm szerokosci x 198 mm dtugosci (2 - 3/4” x 7 - 3/4")
z 8 otworami odpylajacymi, z petelkowym systemem mocowania papieru sciernego.

Model 10290 “Delta Style”

« Zawiera stope w ksztatcie delty (56323), 0
wymiarach
99 mm szerokosci (w najszerszym koricu) x 143

Model 10291

Stopa Loop-Face Model 10290

numer 56324
* Kompatybilna z arkuszami

mm dtugosci (3-7/8" x 5-3/4") 7 otworami ccernvmi 3 Hookit™ I £ -~ o
odpylajacymi. Stopa posiada obte krawedzie, aby cermymi SMTHoOKI . . = =
umozliwic szlifowanie zaokraglonych obszaréw » Wigcej informacji na stronie 41, ,

oraz zaostrzony koniec aby obrobi¢ waskie naroza. -_.______________-

Cisnienie

Predkos¢ Max przeptyw

Mlodel : Typ odpylania Mocsilnika obrotowa silnika powietrza Srednica weza Gwint zlqcza powietrza Waga Dhugos¢ Wysokos¢
szlifierki W (hp) . CEM/SCEM (L/min) mm (cal) wlotu powietrza Bar (PSIG) kg (Ib.) mm (cal) mm (cal)
10280 Bez odpylania 112(,15) 10,000 2/13 (368) 6(1/4) 1/4” typu NPT 6,2 (90) 0,8(1,8) 216 (8-1/2) 89 (3-1/2)
10282 Centralne 112(,15) 10,000 2/13(368) 6(1/4) 1/4" typu NPT 6,2(90) 0,7(1,5) 146 (5-3/4) 89 (3-1/2)
10283 Bez odpylania 12(,15) 10,000 2/13(368) 6(1/4) 1/4" typu NPT 6,2 (90) 0,8(1,8) 216 (8-1/2) 89 (3-1/2)
10285 Centralne 112(,15) 10,000 2/13 (368) 6(1/4) 1/4” typu NPT 6,2 (90) 0,7(1,5) 146 (5-3/4) 89 (3-1/2)
10290 Centralne 112(,15) 10,000 2/13 (368) 6(1/4) 1/4” typu NPT 6,2(90) 0,8(1,8) 216 (8-1/2) 89 (3-1/2)
10291 Centralne 112(,15) 10,000 2/13(368) 6(1/4) 1/4" typu NPT 6,2(90) 0,7(1,5) 222 (8-3/4) 89 (3-1/2)
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Dynabug® Orbital Sanders - Szlifierki oscylacyjne

o Wszystkie modele wyposazone sa w klipsy mocujace arkusz $cierny. — —
« Szlifierki oscylacyjne z oscylacjg 2,5 mm (3/32") idealnie sprawdzaja sie przy o
szlifowaniu szpachli i podktadu. Zastepujg bloki (kostki) szlifierskie zapobiegajac o o
powstawaniu wzdtuznych rys. — -
. T S Srednica oscylacji
* Zawiera stope, na ktérej mozna uzywac papiery mocowane na klej. Wiecej 2.5mm(3/32")
informacji na temat dodatkowych stdp szlifierskich znajduje sie na stronie 41. 2

* W przypadku mocowania papieru $ciernego za pomoca klipséw, nalezy uzy¢ arkuszy Model 10170

o wymiarach 93 mm x 229 mm (3-2/3"- 9”).

* W przypadku mocowania na klej, nalezy uzy¢ arkuszy o wymiarach
93 mmx 178 mm (3-2/3"-7")

* Model gotowy do potaczenia z centralnym systemem odsysania pytdw posiada
zfacze o $rednicy 25 mm (1), w celu tatwego potaczenia weza odpylajacego.

Typ Model szlifierki (stopa z
odpylania mocowaniem na klej)
Bez odpylania 10170 (57850)
Centralne 10174 (57855)

Wyposazenie dodatkowe Model 10174 _J
Ptyta RO :

Numer czesci 57476

* Plytaowymiarach 98 mmx 178 mm e s ——i
(3-7/8" - 7") do wyciskania otwordw S -
w papierze Sciernym. i R

Model Moc Predkos¢ Max przeptyw Srednica Gwint zfacza Cisnienie

— . . h Dtugos¢ Wysokos¢
silnika obrotowa powietrza wezamm wlotu powietrza e i)
W (hp) silnika obr/min ~ CFM/SCFM (L/min) (cal) powietrza Bar (PSIG)

10170/10174 179 (.25) 10,000 2/16(453) 6(1/4) 1/4" typu NPT 6.2 (90) 1.2(2.6) 184(7-1/4) 108 (4-1/4)

szlifierki

Katowe polerki rotacyjne

Srednica 76 mm (3”) Model 18055
Model 18055 Model 18056
2300 obr/min. 3200 obr/min.

* Doskonate narzedzie do miejscowych napraw powierzchni oraz polerowania
zgrubnego i wykanczajacego. Katowa konstrukcja gtowicy pozwala na dotarcie do
trudno dostepnych obszaréw.

¢ Uchwyt wykonany z kompozytéw pochtania drgania i redukuje wptyw zimnego
powietrza na dton operatora.
« Zawiera wbudowany regulator predkosci. Wylot powietrza znajduje sie z tytu polerki.

* Zawiera podstawowa stope polerska 50126 o Srednicy 76 mm [3"] (z mocowaniem
na rzep) oraz wetniang tarcze polerska 90034 o $rednicy 89 mm [3-1/2].

18058 Versatility Kit- Zestaw

» Zestaw zawiera: polerke o predkosci obrotowej 2 300 obr/min, podktadke mocujaca
zrzepem, nakfadke polerska frotte, naktadki z wetny naturalnej i syntetycznej, z
gabki, biata do polerowania normalnego oraz 26tt3 do polerowania zgrubnego,
pasty polerskie Dynabrade, oscylacyjna gtowice szlifierska, stope szlifierska,
przyktadowy dysk $cierny o ziarnistosci 9 mikrondw, Dynaswivel®, wygodna walizke
oraz klucze do wymiany akcesoriow.

Moc Predkos¢

Max przeptyw Srednica Cidnienie

- Poziom . . ) Gwint Dhugos¢ Wysokos¢
silnika obrotowa hatasu powietrza wezamm powietrza ——— s L
W (hp) silnika obr/min CFM/SCFM (L/min) (cal) Bar (PSIG)
18055 298 (4) 2,300 87dB (A) 4/28(793) 10(3/8) 6.2(90) 3/8"-24 meski 0,9 (2.0 264 (10-3/8) 64(2-1/2)
18056 298 (4) 3,200 87 dB (A) 4/28(793) 10(3/8) 6.2(90) 3/8"-24 meski 0,9(2.0) 264 (10-3/8) 64(2-1/2)

Dodatkowe dane techniczne : Gwint wlotu powietrza 1/4" typu NPT.
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Palm - Style Mini - Dynorbital® Polishers - Jednoreczne mini -
polerki oscylacyjne

76 mm - 127 mm (3"~ 5”) Srednica Model 10390
Model 10390 Model 10398
Srednica 76 mm (3”) Srednica 127 mm (5”)

* Kompaktowa budowa oraz odpowiednia moc, sprawia, ze doskonale nadaja sie do
polerowania kaskdw motocyklowych i zbiornikéw paliwa, matych czesci, bocznych
lusterek i zderzakéw.

* Nadaje sie do pracy tam, gdzie petno-wymiarowe polerki sa zbyt duze.

* Posiada naped przektadniowy, silnik z requlowana predkoscia i z tylnym wylotem
powietrza.

* Do obrdbki “na wysoki potysk” nalezy uzywac pasty Dynabrade do obrdbki bardzo
doktadnej .

Non-Vacuum:
Wersja bez systemu odsysania pytow

Srednica stopy Model szlifierki (stopaz  Przyktadowa stopa
szlifierskiej rzepem) polerska (opis) Model 10393
76mm (37) 10390 (50125) goonr frotte
127 mm (5") 10398 (50146) 90040 (pianka polerska)

76 mm Three-in-One Versatility Kit Zestaw

10393 Zestaw 76 mm “Trzy w Jednym”

Polerka ze stopa 76 mm (3"), 76 mm (3”) szlifierka rotacyjna,

32 mm (1-1/4") gtowica do usuwania wtracen lakierniczych

Usuwa wtracenia i rysy z powtok lakierniczych .

Posiada wszystko czego potrzeba do szybkiej, prostej miejscowej naprawy powtok
lakierniczych. Zestaw zawiera narzedzie podstawowe, podktadke mocujaca z
mocowaniem na rzep, 32 mm (1-1/4") i 89 mm (3-1/3") stopy srednio miekkie z
mocowaniem papieru na klej, ptyte, mini gtowice oscylacyjna, przyktadowy zestaw
materiatdw mikrosciernych i polerskich, paste polerska Dynabrade Finesse-It.

Gwintztaczawlotu  Srednica weza (olfn?il:tnrlzea Dhugos¢ Wysokos¢
powietrza mm (cal) gar (PSIG) b mm (cal) mm (cal)

Predkos¢ Max przeptyw
powietrza

CFM/SCEM (L/min)

Poziom Gwint
hatasu wrzeciona

Model obrotowa silnika
obr/min

10390/10398 2400 82dB (A) 1/4'-20 male 3/18(510) 1/4"NPT 6(1/4) 6,2(90) 0,9(2,0) 137(5-1/2) 108 (4-1/4)

Rotary Right Angle Polishers - Dwureczne Rotacyjne polerkl katowe

127 mm - 203 mm (5” - 8”) Srednica tarczy

Model 18050 Model 18053 w‘m\le\“:
Gwint meski 5/8"11  Gwint meskiM14x 2 pizpolert!
+ Predkos¢ obrotowa 0 - 2 500 obr/min bez obciazenia. Przystosowana e\e\(\wa“e .

do dyskow polerskich o $rednicy od 127 mm (5”) do 203 mm (8").

* Izolowany uchwyt wykonany z kompozytéw pochtania drgania i redukuje wptyw
zimnego powietrza na dtonie operatora. Kompaktowa i lekka konstrukgja.

* Wylot powietrza do tytu, posiada réwniez bezpiecznik dZwigni przepustnicy
zmiany predkosci.

* Boczna rekojes¢ moze by¢ dostosowana do potrzeb osob prawo lub leworecznych.

¢ 0Oddzielnie nalezy zaméwic podktadke mocujaca z mocowaniem na rzep nr 50853

lub 50854 oraz piankowa tarcze $cierng 90063, wiecej szczeg6téw na stronie 34. Model 18053

Moc Prgdkos; . Poziom L8 p(zeptyw Srednica weza (isn‘ienie Gwint Dhugos¢ Wysokos¢
W (hp) dita il hatasu pouictiza mm (cal) (OIS wrzeciona mm (cal) mm (cal)
obr/min CFM/SCFM (L/min) Bar (PSIG) :
18050 522(.7) 0-2,500 87dB (A) 3/27(765) 10(3/8) 6.2(90) 5/8"-11 meski 24(5.3) 305(12) 102 (4)
18053 522(.7) 0-2,500 87dB (A) 3/27(765) 10(3/8) 6.2(90) M14 x 2 meski 24(53) 305(12) 102 (4)

Dodatkowe dane techniczne : Gwint wlotu powietrza 1/4” typu NPT.
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Oscylacyjne polerki katowe

Srednica 178 mm - 203 mm (7"~ 8”)

Model 10784 Model 10786 - .

M14x2-Gwintmeski ~ 5/8" 11 Gwint meski N\ \

* Wyjatkowy ruch oscylacyjny minimalizuje powstawanie ,holograméw”, kolistych J e \
$ladéw po polerowaniu oraz zapobiega przegrzewaniu wierzchniej warstwy lakieru. ¥ | \JJ )

* Innowacyjna gtowica polerska ( chroniona patentem) o optywowym ksztatcie i
lekkiej konstrukgji dla maksymalnej wygody operatora.

« Zawiera podktadke mocujaca 178 mm (7”)
(P/N 50855), materiaty
polerskie dostepne s3 osobno.

Model 10784

Srednica

oscylagji G \ Model 10786
19mm (3/4") '

Moc

Max przeptyw Srednica Cisnienie

o Obroty silnika Poziom . . ; Gwint Dhugos¢ Wysokos¢
il obr/min hatasu powietzd weza pgyctizd wrzeciona mm (cal) mm (cal)
W (hp) CFM/SCFM (L/min) mm (cal) Bar (PSIG)
10784 522(.7) 2,500 87dB (A) 4/27(765) 10(3/8) 6.2(90) M14x2 meski 29(6.4) 366 (14-3/8) 136(5-3/8)
10786 522(7) 2,500 87 dB (A) 4/27 (765) 10(3/8) 6.2(90) 5/8"-11 meski 2.9(6.4) 366 (14-3/8) 136 (5-3/8)

Dodatkowe dane techniczne : Gwint wlotu powietrza 1/4” typu NPT.

Gtowica oscylacyjna

Imienia typowe narzedzie rotacyjne w polerke oscylacyjna.
Model 61375 Model 61374

M14 x 2- gwint meski 5/8"11- gwint meski

« Zalecana do maszyn o max predkosci obrotowej do 3200 obr/min.

* Moze by¢ uzywana z podktadkami gabkowymi, wetnianymi lub frotte.

« Zestaw zawiera: polerska gtowice oscylacyjna (chroniona patentem ), stope
polerska z rzepem, podktadke polerska z naturalnej owczej skéry oraz klucz
montazowy 26 mm.

NOWoj(!

Srednica
oscylagji
19 mm (3/4”)

Nigdy wiecej
kolistych sladow
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Elektryczne katowe polerki rotacyjne

Srednica 178 mm (7”)
Model 51615

800-1800 obr./min.

* Inakomita do aplikagji polerskich.

Model 51615

* Polerka wyposazona jest w przetacznik zmiany obrotow
oraz elektroniczny regulator predkosci. Regulator
pozwala na zmiane predkosci narzedzia w zakresie
0d 800 to 1800 obr/min oraz pozwala na utrzymanie
statej predkosci podczas polerowania.

* Przystosowane do pracy z 178 mm (7") tarczami z gabki i
wetny lub naktadkami polerskimi o $rednicy

* Narzedzie elektryczne jest podwéjnie izolowane (klasa Il) ze wzgledow
bezpieczenstwa.

* Szybka i tatwa wymiana szczotek po to aby skréci¢ czas przestoju.

* Wrzeciono narzedzia blokuje sie aby usprawni¢ wymiane stopy lub naktadki.

« Dzieki niewielkiej wadze narzedzie jest wygodne w uzyciu zardéwno w pozydji
poziomej jak i pionowej.

* Boczny uchwyt moze by¢ dostosowany do potrzeb
0s6b prawo lub leworecznych.

Patak- uchwyt gérny
nr72615
« Wiecej informacji na stronie 47.

Model 51615

Obroty silnika Obroty silnika Srednica " o Gwint Dtugos¢ Wysokos¢
Napiecie Czestotliwos¢ )
wrzeciona mm (cal) mm (cal)

obr/min obr/min stopy mm (Inch)

51615 1,010 800-1,800 178(7) 230V 50 Hz M14x2 19(4.2) 292(11-1/2) 136(5-3/8)

Polishing Starter Kit- Zestaw do polerowania _

Numer 72645
Srednica 76 mm (3”)

* Inakomity zestaw do szybkiego i skutecznego odswiezania
jednosladéw (motocykli, skuteréw itp.)

* Idealny do polerowania zgrubnego i wykariczajacego
powierzchni lakierowanych (np. zbiornikdw paliwa), stopdw
aluminium i powierzchni chromowanych.

Przedtem

Numer
czesc
72645

Usuwa $lady zadrapan, utlenienia, kurzu i brudu, muchy
i owady. Przywraca blask wyblaktym kolorom i potysk
powierzchniom.

Zawiera polerke katowa Model 18055 (2 300 RPM), podktadke
mocujaca z mocowaniem na rzep o Srednicy 76 mm (3”),
paste polerska Dynabrade (118 ml, [4 0z.] kazda) oraz paste
do obrébki koricowej Dynabrade, paste Dynabrade ALU (250
ml. [0,07 gal.]), ptaskie i gofrowane gabki polerskie, $cierki z
mikrofibry, klucz do wymiany stopy i ostony.

Max przeptyw Cisnienie
powietrza powietrza

CFM/SCEM (L/min) Bar (PSIG)
18055 298 (.4) 2,300 87dB(A) 4/28(793) 10(3/8) 6.2(90) 3/8"-24 meska 0.9(2.0) 264(10-3/8) 64(2-1/2)

Srednica weza
mm (cal)

Mocsilnika Obroty silnika Poziom Gwint Dtugos¢ Wysokos¢

wrzeciona mm (Inch) mm (cal)

W (hp) obr/min hatasu

Dodatkowe dane techniczne: Gwint wlotu powietrza 1/4” typu NPT.
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,AWo-Step” Polishing System - System usuwania wtracen w
“Dwach krokach”

Sprawdzona metoda naprawy mniejszych
defektow powierzchniowych

Krok pierwszy
- Uzy¢ katowej mini - szlifierki oscylacyjnej 10207 lub jednorecznej
mini - szlifierki oscylacyjnej Mini - Dynorbital® 10360.

« Umiesci¢ dysk szlifierki nieco mimosrodowo wzgledem defektu i wywrze¢
niewielki nacisk.

« Uruchomi¢ narzedzie i szlifowac uzywajac nieregularnych ruchéw przez
2-5sekund.

« Podczas szlifowania musi zostac uzyta woda. Wode podawac
bezposrednio na dysk scierny.

- Trzymac ptyte szlifierska ptasko w czasie szlifowania.
« Zdjac z powierzchni szlifowanej i wtedy wytaczy¢ narzedzie.

- Nalezy obrabia¢ mozliwie najmniejsza powierzchnie, pozwdl narzedziu i
materiatowi $ciernemu wykonad zadanie.

« Po skoriczonym szlifowaniu, wytrze¢ obszar obrdbki do czysta za pomocg
nie powodujacej zarysowar tkaniny.

Krok drugi — 7 Model 10127

« Uzy¢ modelu Dynabuffer 10127 - 76 mm (3”) lub modelu Dynabuffer
10745 - 127mm (5").

« Natozy¢ matg krople pasty do polerowania.

« Uzy¢ polerki do réwnomiernego rozprowadzenia mieszanki na catej
regenerowanej powierzchni.

UWAGA : Warunkiem koniecznym jest réwnomierne rozprowadzenie
pasty polerskiej na podktadce.

« Przytozy¢ polerke do powierzchni polerowanej.

« Wywrzec okoto 4,5 kg (10 Ibs.) nacisk na powierzchnie obrabiana.
« Uruchomi¢ narzedzie i dopasowac site nacisku wedtug potrzeby.
- Polerowac uzywajac nieregularnych ruchéw przez 5 - 10 sekund.
« Utrzymywac polerke ptasko lub lekko pochylong do przodu.

- Nastepnie utrzymac polerke na ptasko z mniejszym naciskiem przez dwie
sekundy.

« Wytrze¢ obszar obrdbki do czysta za pomocg nie powodujacej zarysowan
tkaniny i skontrolowac efekt pracy.

« Jeslirysy s ciagle widoczne, nalezy powtérzy¢ polerowanie wedtug
potrzeby.
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Right Angle Mini - Orbital Sander- Jednoreczna katowa mini - szlifierka oscylacyjna
Model 10207 . m m

12 000 obr/min.

« Szlifierka posiada odpowiedniej mocy, 298 W (0,4 hp) silnik do szybkiego wydajnego
usuwania wtracen oraz defektow powierzchni. Narzedzie jest lekkie i tatwe w
uzyciu.

« Zaprojektowane do miejscowych napraw i warstwy wierzchniej powtoki lakierniczej
oraz warstwy zelkotu, dodatkowo do precyzyjnego szlifowania matych powierzchni.

* Oscylacja o $rednicy 2,5 mm (1/8”) minimalizuje koliste zarysowania. Narzedzie
moze by¢ stosowane zaréwno do obrébki na sucho jak i na mokro (woda z
zewnetrznego Zrodfa).

* Zawiera gumowa stope szlifierska (54018) o $rednicy 32 mm (1-1/4"). Wykaz
dodatkowych stop szlifierskich znajduje sie na stronie 45. Zawiera réwniez olej
przektadniowy 95848 oraz smarownice ttokowa 95541.

PaIm-Ster Mini-DynorbitaI® Sander-lednorgczna mini - szlifierka oscylacyjna
troymiag sl rok pleruiszy

* Kombinacja ruchéw oscylacyjnych i rotacyjnych pozwala uzyskac ultra-gtadkie
powierzchnie.

* Obszar szlifowania o $rednicy 32 mm (1-1/4") eliminuje potrzebe szlifiwania catych
elementow karoserii.

Waga zaledwie 0,8 kg (1-3/4 Ibs.) daje lepsza kontrole i komfort pracy.

* Zawiera oscylacyjna gtowice szlifierska 54034, Sredniej twardosci stope szlifierska
(54018) 0 $rednicy 32 mm (1-1/4") wraz z przyktadowymi dyskami $ciernymi do
obrdbki mikroskopowej. Dostepne s3 réwniez stopy szlifierskie oraz dyski o Srednicy
19 mm (3/4").

* Wiecej informacji na temat dodatkowych stép szlifierskich znajduje sie na stronie 45.

Model 10207

Model 10360

Dynabuffe IS - Polerki oscylacyjne

* (harakteryzuja sie ruchem oscylacyjnym o $rednicy 14 mm,
i predkoscia obrotowa 10 000 obr/min (bez obciazenia).

* Opatentowany stabilizator- balanser kompensuje drgania w czasie pracy
pod obciazeniem, co skutkuje ptynna praca. (Patent Nr 6,206,771).

* Odpowiednia konstrukcja ttumika tylnego wylotu redukuje poziom hatasu.

Model 10127

Srednica 76 mm (3”) 7000 obr/min pod obciagzeniem

* Ustawienie dZwigni przepustnicy moze by¢ dostosowane do potrzeb oséb prawo-
lub leworecznych. Dodatkowa dZwignia bezpieczeristwa 01462 jest dostepna.

« Zawiera wieszak 97166 oraz stope szlifierska 56145, wykaz dodatkowych stép
znajduje sie na stronie 34.

* Dostepna jest rowniez boczna rekojes¢ 53163 (opcjonalnie).

Model 10127

Model 10745

Srednica 127 mm (5”) 5000 obr/min pod obcigzeniem

* Niewielka masa, termicznie izolowana obudowa zmniejsza wptyw zimnego 8 kanatowa stopa zapobiega przegrzaniu
powietrza na operatora. W zestawie réwniez, standardowa dZwignia powierzchni polerowanej
bezpieczeristwa. Numer czesci 50154

* Zawiera wieszak 56592 i stope z rzepem 56320 (strona 36), nalezy zamowic gabke + Wiecejinformagji na stronie 33.
polerska 90063 (strona 34).

Max przeptyw Srednica Cisnienie

Mocsilnika Obroty silnika Poziom powietrza Wewnetrzna weza Gwint powietrza Dhugos¢ Wysokos¢

W (hp) obr/min hatasu CFM/SCFM (L/min) mmi(cal) wrzeciona ) mm mm (Inch)

10127 119(0.15) 7,000 74.dB (A) 3/20(566) 10(3/8) 5/16"- 24 zeniski 5.5(80) 0.9(2) 210(8-1/4) 80 (3-1/8)
10207 298(0.4) 12,000 85dB (A) 3/20 (566) 6(1/4) Brak 6.2(90) 0.7 (1,5 173 (6-7/8) 97 (3-7/8)
10360 373(0.5) 5,000 70dB (A) 1/6 (170) 6(1/4) 1/4"- 20 zenski 6.2(90) 0.8(1,8) 127 (5 92 (3-5/8)
10745 270(0.36) 5,000 79dB (A) 3/20 (566) 10(3/8) 5/16"- 24 zefiski 6.2(90) 1.2(2,6) 260 (10-1/4) 114 (4-1/2)

Dodatkowe dane techniczne: Gwint wlotu powietrza 1/4” typu NPT.
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Model 18070

Przecinarki tarczowe

Srednica 76 mm (3”) Przecinarka :
tarczowa do ciec po linii prostej éj
Model 18070 :

* Do ciecia arkuszy blach, podtéznic, zaciskéw, zardzewiatych $rub.

Brak przekfadni

* Do uzytku we wszystkich operacjach ciecia metalu. Idealnie nadaje sie do ciecia
widkna szklanego.

* 20000 obr/min. Kompaktowa i lekka konstrukcja pozwala na fatwy dostep do
trudno dostepnych miejsc.

* Kompozytowa obudowa pochtania drgania i redukuje wptyw zimnego powietrza na
uzytkownika.

« Zabezpieczenie dZwigni przepustnicy. Wylot powietrza z tytu maszyny kieruje
powietrze z dala od miejsca obrébki.

* Przystosowany do tarcz do ciecia o Srednicy 76 mm (3”) z otworem Srodkowym o
$rednicy 10 mm (3/8").
Model 18080

Przecinarki tarczowe odchylone 0 7°
Model 18080
* Konstrukeja z odchyleniem zapewnia maksymalna kontrole i wygode pracy.

* Kompozytowa obudowa pochtania drgania i redukuje wptyw zimnego powietrza na
dton uzytkownika.

* Wylot powietrza z przodu oczyszcza powierzchnie obrabiana.

* Przystosowany do tarcz do ciecia o Srednicy 76 mm (3”) z otworem Srodkowym o
$rednicy 10 mm (3/8"). Model 18075

WAZNE : Zawsze nalezy uzywac odpowiednich oston, nosi¢ okulary ochronne oraz
odziez ochronna. Nigdy nie nalezy uzywac tarcz, ktérych dopuszczalna ilos¢ obrotéw Model 18075
na minute jest mniejsza od predkosci obrotowej narzedzia.

Przedtuzona przecinarka tarczowa Long Neck™
do tarcz o Srednicy 76 mm (3")
Model 18075

* Przedtuzona konstrukcja ma przewage nad tradycyjng, poniewaz pozwala na dostep
do ciasnych lub zamknietych obszaréw. Konstrukcja narzedzia pozwala na fatwiejsze
ciecie po linii prostej.

* Oferuje lepsza widocznos¢ w strefie obrdbki.
* 20000 obr-min z wylotem powietrza do tytu.

* Przystosowana do tarcz do ciecia o $rednicy 76 mm (3") z otworem
$rodkowym o $rednicy 10 mm (3/8").

Akcesoria
dodatkowe

Tarcze do ciecia

Numer czgsci 94910
« Srednica76 mm (3")

* Komfortowy uchwyt z kompozytéw izoluje od zimnego powietrza.

* Mnéstwo energii do codziennych zadan w warsztacie.

* Regulowana ostona.

Numer czesci 94911
« Srednica 102 mm (4")

Cignienie

Max przeptyw

Mocsilnika Obroty si!nika Poziom powietrza Gwint‘ wlotu Srednica weza powietrza Dtugos¢ Wysokos¢

W (hp) obr/min hatasu CFM/SCEM (L/min) powietrza mm (cal) Bar (PSIG) mm (cal) mm (cal)

18070 373(.5) 20,000 87dB (A) 3/28(793) 1/4" typu 10(3/8) 6.2(90) 0.8(1.8) 191(7-1/2) 83 (3-1/4)

18075 373(.5) 20,000 87dB (A) 3/28(793) 1/4" typu 10(3/8) 6.2(90) 0.9(2.0) 305(12) 89(3-1/2)
18080 373(.5) 20,000 85dB(A) 3/22(623) 1/4" typu 10 (3/8) 6.2(90) 1.0(2.2) 222 (8-3/4) 127 (5)

21



GERReL s o 2 2 L N o~ = ]

Szlifierki trzpieniowe

* Kompozytowa obudowa pochtania drgania i redukuje wptyw zimnego powietrza na
uzytkownika.

* Zabezpieczenie dZzwigni przepustnicy jest standardowym elementem we wszystkich
modelach.

Szlifierka trzpieniowa prosta
Model 18230
Gniazdo trzpienia 1/4”

* 20000 obr/min. Potezny 373 W (0,5kM) silnik zapewnia doskonaty moment 2. Model 18200
obrotowy.

* Nalezy stosowac z zestawem frezéw fiirmy Dynabrade.

Wolnoobrotowa szlifierka trzpieniowa prosta
Model 18200

Gniazdo trzpienia 1/4”

* 3200 obr/min.

* Wysoki moment obrotowy i wolne obroty czynia ta maszyne idealnym
narzedzim do polerowania opon lub usuwania paskdw ozdobnych z samochodu.

* Wylot powietrza z tytu maszyny kieruje powietrze z dala od miejsca obrébki.

Model 18220

Wolnoobrotowa wydtuzona szlifierka trzpieniowa _
Model 18220 . - R O Model 18000
Gniazdo trzpienia 1/4” : ]

* 3200 obr/min. Dodatkowe 102 mm (4”) zasiegu wiecej niz konwencjonalne szlifierki
trzpieniowe, do obrdbki wnek i obszaréw trudno dostepnych

* Wylot powietrza z tytu maszyny kieruje powietrze z dala od miejsca obrdbki.

Mini szlifierka trzpieniowa prosta

Model 18000 Model 18001

Gniazdo trzpienia 1/4” Gniazdo trzpienia 6 mm

* 25000 obr/min. Kompaktowa, lekka i tatwa w uzyciu konstrukgja.

* Wydajny, pracujacy bez zaktdcen z whudowanym regulatorem predkosci.

* Wylot powietrza z tytu maszyny, kieruje powietrze z dala od miejsca obrébki.

* Opcjonalne wktadki gniazda trzpienia: 1/8” (Model 18432); 3 mm (Model 18430).

Szlifierki trzpieniowe odchylone 0 7°
Model 18020
Gniazdo trzpienia 1/4”

* 20000 obr/min. Odchylenie uchwytu o 7° zwieksza kontrole
i komfort pracy. Wylot powietrza do przodu.

Brak przektadni

Mocsilnika Obroty silnika Poziom M;’;&:ﬁfgw Gwint wlotu Srednica weza p(rifAIl]ii:tnr Izea Dtugos¢ Wysokos¢
W (hp) obr/min CEM/SCEM (L/min) powietrza mm (cal) Bar (PSIG) mm (cal) mm (cal)
18000/18001 298 (4) 25,000 87dB (A) 4/28(793) 1/4" NPT 10(3/8) 6.2(90) 0.5(1.1) 165 (6-1/2) 44(1-3/4)
18020 373(.5) 20,000 78dB (A) 3/22(623) 1/4" NPT 10(3/8) 6.2 (90) 0.9(2.0) 203 (8) 146 (5-3/4)
18200 224(3) 3,200 77dB (A) 3/17(481) 1/4" NPT 10 (3/8) 6.2(90) 0.8(1.8) 191(7-1/2) 44(1-3/4)
18220 224(3) 3,200 77dB (A) 3/17 (481) 1/4" NPT 10 (3/8) 6.2(90) 1.0(2.2) 260 (10-1/4) 44(1-3/4)
18230 373(5) 20,000 91dB (A) 5/34(963) 1/4" NPT 10(3/8) 6.2(90) 11(24) 152(5) 203 (8)
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Szlifierki trzpieniowe (ciag dalszy)

Mini szlifierka trzpieniowa katowa
Model 18010 Model 18011
Gniazdo trzpienia 1/4” Gniazdo trzpienia 6 mm

* 20000 obr/min. Zastosowania : szlifowanie kolektoréw silnikowych, fazowanie i
usuwanie zadziorow z wysoka predkoscia w miejscach, w ktérych dobra widocznos¢
jest znaczacym czynnikiem. Wylot powietrza z tytu maszyny kieruje powietrze z
dala od miejsca obrdbki.

* Kompaktowa i lekka konstrukcja pozwala na tatwy dostep do ciasnych miejsc.

* Opcjonalne wktadki gniazda trzpienia: 1/8” (Model 18432); 3 mm (Model 18430).

Model 18010

Szlifierka trzpieniowa/zestaw do szlifowania

rotacyjnego
18015 Zestaw

* 20000 obr/min. Dwa narzedzia w jednym. Praktyczny w przygotowaniu
powierzchni, w usuwaniu z powierzchni wzeréw, zadzioréw oraz do lekkich prac
0gdlnych. Zestaw sktada sie z akcesoriéw do tatwej zmiany szlifierki trzpieniowej w
szlifierke katowa tarczowa.

* Zawiera: szlifierke trzpieniowa Model 18010, twarda tarcze, zestaw prébny réznych
dyskow o srednicy 76 mm (3”) sciernych oraz wtdkninowych, trzpien gwintowany
1/4-20 (50103), Dynaswivel® 94300, bardzo wygodna walizke.

Model 18015

Max przeptyw Cisnienie

Mocsilnika Obroty silnika Poziom powietrza Gwint wlotu Srednica weza powietrza Dtugos¢ Wysokos¢
W (hp) obr/min hatasu CEM/SCEM (L/min) powietrza mm (cal) Bar (PSIG) mm (cal) mm (cal)
18010/18011 298 (4) 20,000 87dB (A) 3/19(538) 1/4" typu 10 (3/8) 6.2(90) 0.6(1.3) 165 (6-1/2) 76 (3)
ik
-
Model 18160 Model 18180 -
‘ . L < . P Brak przektadni
Srednica 51 mm (2”) Srednica 76 mm (3”) b
* zawiera tarcze szlifierska o * zawiera tarcze szlifierska
$rednicy 51 mm (2). o Srednicy 76 mm (3”)

* Odchylenie uchwytu o 7° zwieksza kontrole i komfort pracy, wylot powietrza do
przodu, zabezpieczenie dZzwigni przepustnicy.

¢ Kompozytowa obudowa maszyny pochtania drgania i redukuje wptyw zimnego
powietrza na uzytkownika.

Model 18160

Max przeptyw Cidnienie

Mocssilnika Obroty si!nika Poziom powietrza Gwint zh!cza Sredpica powietrza Dtugos¢ Wysokos¢

W (hp) obr/min hatasu CEM/SCEM (L/min) wlotu powietrza weza Bar (PSIG) mm (cal) mm (cal)

18160 373 20,000 78dB (A) 3/22(623) 1/4" typu 10mm 6.2(90) 0,8(1.8) 216(8-1/2) 140 (5-1/2)

18180 373 20,000 78dB (A) 3/22(623) 1/4" typu 10mm 6.2 (90) 0,9(2.0) 210 (8-2/4) 133 (5-1/4)
Lestaw do szlifowania z tarczami gW|ade|stym|

Model 18251

Wykorzystuje montowane na trzpieniu tarcze gwiazdziste

* Do szlifowania kompozytowych zderzakéw, owiewek, spoilerdw oraz wielu innych
nieregularnych powierzchni w aplikacjach motoryzacyjnych bez uszkodzenia profilu.

* Niezastapiony do przygotowywania pak pick-up’éw pod powtoki natryskowe.

* Swobodnie usuwa zadziory z metalu lub kompozytéw.

* Zmienna predkos¢ obrotowa. Tarcze gwiaZdziste sg osadzane na watku 1/4”.

« Zestaw zawiera : Wolnoobrotowa prosta szlifierke trzpieniowa model 18200,
sterownik przeptywu powietrza Dynaswivel® (dla zachowania maksymalnej kontroli
i zwrotnosci) oraz asortyment tarcz.

Max przeptyw Ci¢nienie
powietrza powietrza

CFM/SCEM (L/min) Bar (PSIG)
18251 223(3) 3,200 87dB (A) 5/34(963) 1/4" typu 10(3/8) 6.2(90) 11(2.4) 203 (8) 44(1-3/4)

Gwint zfacza Srednica weza
wlotu powietrza mm (cal)

Mocssilnika Obroty silnika Poziom Dtugos¢ Wysokos¢

mm (cal) mm (cal)

W (hp) obr/min hatasu

Dodatkowe dane techniczne : 3/8"-24 zeriska gwintowana koricowka wrzeciona.
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Przenosny system odsysania

Gotowy do przytaczenia narzedzi Dynabrade przystosowanych do
wspotpracy z systemem odsysania, systemy te skutecznie

usuwaja kurz i pozostatosci po szlifowaniu, przy zachowaniu
wszechstronnosci i mobilnosci wtasciwej tylko urzagdzeniom Dynabrade.

* Odsysanie tylko suchych czastek. Wysokiej wytrzymatosci beben ze stali nierdzewnej.

o Przytacza dla dwdch narzedzi: dwa wyjscia pneumatyczne oraz dwa przyfacza dla
wezy odsysajaych. System filtrow HEPA (0,3 mikrona) z wktadka filcowa i papierowym
workiem

« Zakwalifikowany do klasy “M” wedtug Normy Europejskiej EN 60335-2-69.

* Imienna wartos¢ podcisnienia.

* System elektroniczny przeciwdziata termicznemu przeciazeniu silnika.

* Wytrzymaty czterokotowy wézek z systemem tatwego przechylania i czyszczenia
zbiornika. Zbiornik moze by¢ wyjety podczas pracy przy szczegdlnych aplikacjach i
miejscach.

* Jednorazowe papierowe worki pasujace do stalowego zbiornika dla efektywniejszego
gromadzenia i wygodniejszego oprdzniania odsysacza. Do zakupionego urzadzenia
dotaczony jest jeden wymienny, jednorazowy papierowy worek. (Do ponownego
zam6wienia nalezy podac numer 64682 dla worka 36 L [9.9 gal.] oraz numer 80076 dla
worka 64 L [17 gal.]

* Podciénienie statyczne 2.3 m (7.5") stupa wody, 230 mbar.

* Zawiera dwa sposrdd najbardziej innowacyjnych, lekkich wezy odsysajacych o $rednicy
32mm (1-1/4") i dtugosci 6 m (19,7') dostepnych obecnie na rynku (wiecej informadji
na stronie 27).

* Automatyczny wytacznik, 8 m (26-1/4') przewodu elektrycznego.

¢ UL (United States i Canada), zgodnos¢ z normami Gost i CE potwierdzona/wypisana.

* Wszystkie modele wyposazone s3 w kompozytowe szybkoztaczki Dynabrade dla
uzyskania maksymalnego przeptywu powietrza do narzedzia i umozliwia fatwe
wpinanie/wypinanie maszyny za pomoca przycisku

« Zawiera réwniez obrotowy tacznik weza odsysajacego (szczegoty na stronie 26). Lekki
tacznik obrotowy dodaje elastycznosci dla potaczenia systemu wezéw odsysajacych.

Filtr typu HEPA
(0.3 mikrona)

Urzadzenie przedstawione bez przewodow

Pojemnos¢ Napiecie/ Wtyczka (ién.ienie e Poziom Ciezar wysytkowy Wysokos¢ Szeroko$¢
Litry (Galony) Czestotliwos¢ (Region) EOWIema wody hatasu kg (Ib.) cm (cal) [l
ar (PSIG) cm/cal/mbar
61302 36(9.9) 230V/50 Hz 1,400 WIk. Bryt. (UK) 6.2(90) 229/90/230 76 dB (A) 22 (48.4) 98 (38-1/2) 53 (20-7/8)
61303 64(17) 230V/50 Hz 1,400 WIk. Bryt. (UK) 6.2(90) 229/90/230 76.dB (A) 28 (61.6) 114 (44-7/8) 70(27-5/8)
61304 36(9.9) 110 V/60HZ 1,300 WIk. Bryt. (UK) 6.2(90) 229/90/230 76 dB (A) 22 (48.4) 98 (38-1/2) 53 (20-7/8)
61305 64 (17) 110 V/60HZ 1,300 WIk. Bryt. (UK) 6.2 (90) 229/90/230 76 dB (A) 28 (61.6) 114 (44-7/8) 70(27-5/8)
61306 36(9.9) 230V/50 Hz 1,400 CEE7/XVII (Europa) 6.2 (90) 229/90/230 76 dB (A) 22 (48.4) 98 (38-1/2) 53 (20-7/8)
61307 64(17) 230V/50 Hz 1,400 CEE7/XVII (Europa) 6.2(90) 229/90/230 76dB (A) 28 (61.6) 114 (44-7/8) 70(27-5/8)
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Rkcesoria - Spis tresci

Lista kategorii

LA 3 % = 3 Sohuininial

Akcesoria zasilania powietrza Uchwyty
Oleje i smary do urzadzen pneumatycznych Uchwyt typu ,tuk” 47
Olej Dynabrade 29 | przekfadki oraz stopy przejéciowe
.Sm:.ir l Sma.rownlca 29 Przektadki gabkowe Dynafoam 44
Zasilanie powietrza . Stopy konwertujace
Kompl.etny Wz powletrzny 2 Przektadka konwertujaca z systemu
Haczki 29 mocowania na rzep na powierzchnie winylowa 44
Kompletny elastyczny przewdd powietrzny 29 Przektadka konwertujaca z powierzchni winylowej
Regulator predkosci 29 na system mocowania na rzep 44
Obrotowe przewody powietrzne 29 | Tarcze polerskie
Szybkoztaczki | wtyczki : : 31 Tarcze polerskie Dynabuffer 3
Kompletne szybkoztaczki I wtyczki 3 Tarcze polerskie z systemem mocowania na rzep 34
Dmuchawka w wezu DynaJet 30
taczniki Dynaswi?lel‘@ y 1 Akcesoria do naprawiania i zestawy naprawcze
Filtr-Regulator-Naolejacz 30 Zestaw naprawczy tatwo wymiennego silnika 47
- Kompletny zestaw naprawczy 47
Pasty polerskie Klucz 26 mm o
:astla ALg brad :2 Czesci zamienne dla silnika tatwo wymiennego 47
mitlsjatyna ra. ¢ Zestaw naprawczy 47
Pasta polerska Finesse 45
Tarcze szlifierskie Glowice i stopy szlifierskie
Tarcze salifierskie i ich montaz Prostokatne stopy szlifierskie (279 mm (11”) 4
Tarcze szlifierskie 33 Stopy szlifierskie Dynabug®
Tarcze szybkiego montazu blokujace 33 Stopy szI!ﬁerskfe Dynabug™ “Model T 40
Dyski typu PSA 3 Stopy szlifierskie Dynabug® 4
Tarcze szlifierskie do miniszlifierek Mini-Dynorbital® Stopy szlifierskie Dynabug® I H
Podktadka z gabki 3 Stopy szlifierskie do pracy mokro Dynabug® “Model T”..........cccccc..e. 40
Stywna podkfadka 33 Stopy szlifierskie Dynafine®
Tarcze szlifierskie do pracy na mokro i na sucho 34 Stopy szlifierskie Dynafine® a3
Akcesoria do przeno$nego systemu odsysania Stopy szifirskie do pracy na mokro Dynafine® 8
L I Stopy szlifierskie Dynaline 4
Pojemniki i systemy zbierania kurzu ) ] .
Pojemniki do zbierania kurzu o Stopy szlifierskie napedzane poprzez przektadnie
Systemy samoczynnego odsysania kurzu 28 Stopy szlifierskie wylozone gﬁbkq 3
Weze i akcesoria do odsysania 28 Stopy z systemem mocowania na rzep 39
Szczotki pierscieniowe do szlifierek oscylacyjnych................... 47 Stopy SZ|Iﬁ€I.'SkIe gu.moyve 38
Akcesoria odsysacza Stopy z powierzchnia winylowa 38
Kompletne weze odsysajace 27 Mini gtowice szlifierskie do narzedzi serii Mini-Dynorbital® 45
Workijednorazowe 2% Mini stopy szlifierskie do narzedzi serii Mini-Dynorbital®............ 45
Koricowki weza 27 Stopy szlifierskie do szlifierek oscylacyjnych
Blokowane koto przednie wozka 26 Stopy HiVacz 3 otworami 37
Zestaw do odkurzania 26 Stopy z systemem mocowania na rzep 36
Obrotowe taczniki wezy odsysajacych 26 Stopa siatkowa 37
Pétka mocowana na wézku systemu odsysania 26 Stopy szlifierskie uniwersalne 37
Uchwyt do mocowania na $cianie 26 Stopy o zaokraglonych krawedziach 37
tacznik odsysania w ksztatcie litery “Y” 26 Stopy szlifierskie gumowe 37
Zestawy adaptacyjne dla systemu odsysania 26 Stopy z powierzchnia winylowa 35
Akcesoria dla narzedzia Dyna Zip Przejsciowki gwintowe
Szczotki tarczowe druciane Zip 47 Oprawki pierscieniowe do przejsciowek gwintowych ... 46
Piasta Zip 47 Przejsciowki gwintowe z gwintem typu NPT 46
Tarcza $cierajaca Zip 47 Przejsciowki gwintowe 46
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Lestawy konwertujace

Przeznaczone dla szlifierek Dynorbital - Spirit® oraz Dynorbital Supreme
+ Srednica stopy szlifierskiej wskazuje, ktory zestaw jest odpowiedni dla Twojego

narzedzia

o Zestaw konwertujacy
pozwala uzytkownikowi
zaadaptowac narzedzie do
wymaganej konfiguracji
systemu odsysania.

o

Numer czesci 57120

Numer zestawu
konwertujacego

Srednica stopy
szlifierskiej

Konwertuje narzedzie do

Akcesoria systemu odsysania

Pétka mocowana na wozku odpylacza

Numer czesci 96567
36 litry (9.9 galondw)
* Wygodna,

Numer czesci 96563
64 litry (17 galonéw)

wytrzymata potka na
narzedzia i przybory.
Widoczna z
dodatkowym
wieszakiem 96581,
idealnym do
wieszania wezy.

89 mm (3-1/2") Gotowy do przytaczenia 57118

89 mm (3-1/2") Wersja z centralnym systemem odsysania 57119

127 mm (5") Gotowy do przytaczenia 57120

127 mm (5") Wersja z centralnym systemem odsysania 57121

152mm (6") Gotowy do przytaczenia 57122

152mm (6") Wersja z centralnym systemem odsysania 57123
Zestaw do odkurzania

Numer czesci 96558

* Zawiera waz odsysajacy o dtugosci 1.8 m (6) i
Srednicy 32 mm (1-1/4"), wygiety uchwyt oraz
rury przedtuzajace wraz z okragta szczotka,
ssawka i ssawka szczelinowa.

— -

* Do uzytku z przenosnymi elektrycznymi systemami odsysania.

* Zestaw do odkurzania 64621 umozliwia podfaczenie starszych modeli urzadzen do
odsysania (modele 64600 i 64605).

tacznik odsysajacy w ksztakcie litery “Y”

Numer czesci 64686

* Umozliwia podfaczenie dwdch urzadzen do
jednego mobilnego systemu odsysania.

Blokowane koto przednie

Numer czesci 80051

* Blokuje wézek za pomoca prostego w
uzyciu systemu “przycisnij i zablokuj”.

Uchwyt do mocowania na scianie

Numer czesci 96534

* Pozwala na powieszenie odpylacza
w miejscu wygodnym do uzycia.

v
L

oo
Workdjednorazowe
e, 50692 1-2 Mikron (400/paczke) 95575 System "Bag 'n Box" i system 54288 "Bag 'n Bag"
A{f«—:‘ 50693 1-2 Mikron (24/paczke) 95575 System "Bag 'n Box" i system 54288 "Bag 'n Bag"
f}- — | 64682 5 Mikron (10/paczke) Modelami przenosnego systemu odsysania 61300, 61302, 61304, 61306 61308
' : m , 80076 5 Mikron (10/paczke) Modelami przenosnego systemu odsysania 61301, 61303, 61305, 61307 i 61309
\ e | 64627 Plastikowy (12/paczke) Przenos$ny system odsysania model 64625

'v' x
j

Obrbtowy tacznik wezy odsysajacych

* taczniki obracajq sie, aby wygodnie manewrowac narzedziem.
* Latwe potaczenie z narzedziem pneumatycznym, 25 mm (17).

Numer czesci 96572 Numer czeéci 96573
tacznik obrotowy 1-1/8”  tacznik obrotowy 1-1/4”

o Itacze 28mm (1-1/8") o Itacze 32 mm (1-1/4")
do weza odsysajacego do weza odsysajacego




Kompletne weze odsysajace

Dla systemow odsysania Dynabrade
Numer czesci 94941
Kompletny waz odsysajacy o Srednicy 32 mm (1-1/4") i dtugo$ci 6m (20")

tacznik obrotowy Swivel Kocéwkaweza Cuff Wazodsysajacy  Tulejaz wyjsciem do Waz odsysajacy Tuleja z wyjsciem do Waz odsysajacy Koricdwka weza Cuff
Adapter P/N 96573 P/N 95800 1-1/4" (32mm) instalacji powietrznej 1-1/4" (32 mm) instalagji powietrznej ~ 1-1/4” (32 mm) P/N 95800
I I I I I I I
=) 1) A (@

— Przewdd powietrzny - 279 mm (11”)

Dla starszych narzedzi ‘\&

dwurecznych

\ ’ . "
— tacznik Dynabrade 350 mm (13-3/4") —— Zaczka Dynabrade zeriska

@ P/N 94960 przewodu powietrznego — P/N 95677
—— ZHjczka Dynabrade meska przewdd przedtuza tuleje

((B _ Wkladka P/N 95675
P/N 95895

Dla innych niz Dynabrade systemow odsysania
Numer czesci 94943
Opcjonalny dtugi kompletny waz odsysajacy o srednicy 32 mm (1-1/4”) i dtugosci 6m (20')

tacznik obrotowy Swivel - Korcéwkaweza Cuff Wazodsysajacy  Tulejaz wyjsciem do Waz odsysajacy Tuleja z wyjsciem do Waz odsysajacy  tacznik obrotowy Swivel
Adapter P/N 96573 P/N 95800 1-1/4" (32mm) instalacji powietrznej 1-1/4" (32 mm) instalacji powietrznej ~ 1-1/4” (32mm)  Adapter P/N 64616

TR IR (((Emel (.

N\
) )
— Przewdd powietrzny - 279 mm (11”)

4

——

N

o () O

przewodu powietrznego przedtuza
— tacznik Dynabrade 600 mm (25-5/8") —— Ifaczka Dynabrade zeriska
P/N 94960 przewodu powietrznego — P/N 95677
przewdd przedtuza tuleje
— Wkfadka
P/N 95895
Adapter typu Y-P/N 96571
Musi by¢ zaméwiony
oddzielnie
K ﬁ 4 ko 0
o co I eza Numer Itacze weza Potaczenie do urzadzenia
Wiele konfiguracji do wyboru 95601 3/4 Gwint 3/4 Srednica wewnetrzna koricowki bez gwintu
- 95602 3/4 Gwint 3/4' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
l l 95396 1" Gwint 1' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
i 95599 1" Gwint 1' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
- 54208 1" Gwint 1-1/4' Srednica wewnetrzna koricwki bez gwintu
95894 1-1/4' Gwint 1' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
96413 1-1/4' Gwint 1-1/2' Gwint
96412 1-1/4' Gwint 1-1/4' Gwint
95800 1-1/4' Gwint 1-1/4' Srednica wewnetrzna koricwki bez gwintu
96102 1-1/2' Gwint 1-1/4' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
96104 1-1/2' Gwint 1' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
96414 1-1/2' Srednica wewngtrzna koricéwki bez gwintu 1-1/4' Gwint
96103 1-1/2' Gwint 1' Srednica wewnetrzna koricwki bez gwintu
95700 2' Gwint 1-1/4' Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu
97051 2" Srednica wewnetrzna koricéwki bez gwintu 1-1/2' Gwint
64616  2-1/4' Srednica wewngtrzna koncowki bez gwintu 1-1/4' Gwint

Uwaga: (zes¢ numer 95700 zawiera 95699 ztaczke koricowki weza oraz tacznik
obrotowy 95698 51 mm (2"). Cze$¢ numer 64616 jest tacznikiem obrotowym
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Worki do zbierania kurzu

tatwo podtaczyc do narzedzi pneumatycznych Dynorbital®
przystosowanych do wspétpracy z systemem odsysania

Mini worki filcowe wielokrotnego uzytku
Numer czesci 50694

* 279 mm (11”) dtugi x 76 mm (3") ’

szeroki. Otwierany koniec - aby oproznic
nie ma potrzeby zdejmowania worka z narzedzia.
* Nowa konstrukcja worka wyposazona jest
w jedno-mikronowy filtr ktdry zatrzymuje ponad 99 %
odsysanych pytéw o wielkosci T mikrona lub wiekszych.

=7

Worki filcowe wielokrotnego uzytku
Numer czesci 50683

Zamykany koniec ‘
* 368 mm (14-1/2") dtugi x 191 mm (7-1/2") szeroki.
* Nowa konstrukcja worka wyposazona jest

w mikronowy filtr ktdry zatrzymuje ponad 99 %
odsysanych pytéw o wielkosci T mikrona lub wiekszych.

."‘-h...
el

Worki filcowe wielokrotnego uzytku
Numer czesci 56304
Z koficem zamykanym na zamek

btyskawiczny

* 368 mm (14-1/2") dtugix 191 mm (7-1/2") szeroki.
* Nowa konstrukcja worka wmikronowy filtr ktdry
zatrzymuje ponad 99 % odsysanych pytéw o wielkosci 1 mikrona lub wigkszych.

s o o

Przenosny system odsysania

tatwo podtaczy¢ do narzedzi pneumatycznych Dynorbital®
przystosowanych do wspdtpracy z systemem odsysania

Mini system z elastycznym wezem

Numer czesci 54284

* 95580 Przewdd powietrzny o Srednicy 6 mm (1/4”)

i dtugosci 711 mm (28”). >
* 50638 Elastyczny waz o $rednicy 25 mm (1”) i dtugosci 457 mm (18”) (’
* 50694 Mini worek filcowy wielokrotnego uzytku.

Systemy z dtugim wezem elastycznym o dlugos'ci 1.8m

* Obydwa systemy zawieraja waz elastyczny 50682 o $rednicy 25 mm (1

i dtugosci 1.8 m (6'). ::

Numer czesci 50617
* zawiera worek 50683.
Numer czesci 56303
* zawiera worek 56304

Pokazanyzopqonalnym
przewodem powietrznym

Systemy “Bag in box”
Numer czesci 54290

* Zawiera: Przewdd powietrzny 95361, o dtugosci
1.5 m (5'), weza elastycznego 50682 (o Srednicy
25mm [1“]idtugosci 1.8 m [6'] ) oraz trwatg
skrzynke 95575 (mieszczaca worek i umozliwiajaca
przechowywanie narzedzia).

* Zestaw zawiera jeden worek papierowy. Numer
czesci do ponownego zaméwienia workéw
papierowych : 50692 (400/opak.) lub 50693 (24/opak.)

Akcesoria do wezy i systemu odsysania

Waz wylotowy kompletny

Numer czesci 95820

0 $rednicy 25 mm (1”) i dtugosci 3 m (10")

* Waz elastyczny 95709 : 0 $rednicy 25 mm (17)
i dtugosci x 3 m (10") z koricowkami.

* Przew6d powietrzny 95816 0 srednicy 6 mm
(1/4") i dtugosci x 3 m (10')i.

o Itaczki gumowe 95362.

* Do uzytku ze szlifierkami Dynorbital®.

Pokrowiec na weze

Numer czesci 95986
Pokrowiec z tkaniny o dtugosci 1.5 m (5')

* Pokrywa przewody powietrzne (niedotaczone) oraz weze odpylajace.
« Zapobiega uszkodzeniom w czasie przeciggania wezy po powierzchni.
Uaczki gumowe

Numer czesci 95362 (5/opak.)

* Uzywane do przymocowywania przewoddéw powietrznych do wezy odpylajacych dla
poprawienia wygody pracy.

Plaszcz ochronny

Do szlifierek oscylacyjnych Dynorbital® Supreme oraz Dynorbital-Spirit®.
* Posiada whudowane ztacze odsysajace.
* Zwieksza skutecznos¢ wytapywania kurzu
w modelach z systemem odsysania.
* Wymiana standardowej ostony trwa
bardzo krétko.
« Chroni krawedzie w czasie obrdbki w poblizu
bocznych Scianek.

Numer czesci 57084
Srednica 89 mm (3-1/2")
* Tylko do uzytku ze szlifierkami oscylacyjnymi 76 mm (3") oraz 89 mm (3-1/2").

Numer czesci 57086
Srednica 127 mm (5”)
* Tylko do uzytku ze szlifierkami oscylacyjnymi 127 mm (5”).

Numer czesci 57087
Srednica 152 mm (6”)
* Tylko do uzytku ze szlifierkami oscylacyjnymi 152 mm (6”).
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Rkcesoria zasilania powietrza

tacznik obrotowy wezy w instalacji powietrznej

* Eliminuje powstawanie
suptéw, tatwy w uzyciu,
kat obrotu 360°.

* Odporny, elastyczny i lekki.

A W W

Akcesoria zasilania powietrza

Kompletne weze powietrzne

Numer czesci 94876

o srednicy 8 mm i dtugosci 7.6 m (25)

48 SCFM (1,359 L/ min)

* Aby uzyskac optymalny rezultat, nalezy uzy¢ tego weza do potaczenia jednostki
filtrujaco-regulujaco-smarujacej z narzedziem Dynabrade.

* Przewdd powietrzny jest 66% lzejszy od konwencjonalnego weza gumowego lub
PVC.

Numer czesci 96568
Waz na metry

 Wzmocniony waz jest wykonany z niepowodujacego zarysowar poliuretanu i
termoplastycznej mieszanki gumowe;.

* Doskonata elastyczno$¢ i maty promien giecia zapobiega dfawieniu..

* Wysoka odpornos¢ na ozon, weglowodory, ttuszcze, oleje oraz mato agresywne
substancje

Srednica Srednica
Numer zewnetrznaweza wewnetrznaweza  Dhugos (stopy) Opis
mm (cale) mm (cale)
96217 6(1/4) 4(5/32) 910mm (3) 1/4" zeniski do 1/4" meski
96218 6(1/4) 4(5/32) 910mm (3) 1/4" zeniski do 1/8" meski
96219 6(1/4) 4(5/32) 1.8m (6) 1/4" zeriski do 1/4" meski
96220 6(1/4) 4(5/32) 1.8m (6) 1/4" zeniski do 1/8" meski
96221 6(1/4) 4(532)  wgzaméwienia ‘Waznametry (bezosprzetu). Ospract
nalezy zaméwic osobno, jesli potrzeba
96222 10(3/8) 6(1/4) 910mm (3) 1/4" zeriski do 1/4" meski
96223 10(3/8) 6(1/4) 1.8m (6) 1/4" zeniski do 1/4” meski
96224 10(3/8) 6(1/4)  wgzaméwienia | aznametry (bezosprzetu). Osprzet
nalezy zaméwic osobno, jesli potrzeba
Regulator predkosci

* Montowane bezposrednio do narzedzia pneumatycznego. n vy ’ l
Numer czesci 95745 Numer czesci 95746 '

Podfaczenie 1/4” typu NPT Podtaczenie 3/8” typu NPT
* Azdo 708 L/min (25 SCFM). o Azdo736-1,274 L/min (26-45 SCFM).

Uaczki

96225 wezem 6 mm (1/4")  1/4" typu NPT zefiski

96226 wezem 6 mm (1/4") /4" typu NPT meski
96227 wezem 6 mm (1/4")  1/8" typu NPT meski
96228 wezem 10mm (3/8") ~ 1/4" typu NPT zeriski
96229 wezem 10mm (3/8") /4" typu NPT meski

Elastyczne przewody powietrzne kompletne

Srednicawewnetrzna

- Okucia zeriskie Okucia meskie
95361 6(1/4) 1 1 1,5m (152,40 cm.)
95580 6(1/4) 1 1 711 mm (28")
95807 6(1/4) 0 0 wg zamowienia
95938 6(1/4) 1 1 wg zaméwienia
11292 10 (3/8) 0 2 2,4m(243,84cm.)
95870 13(1/72) 1 1 1,5m (152,40 cm.)
Uwaga: 95807: Nalezy podac dtugos¢ weza.

95938 : Nalezy podac dtugos¢ weza; zawiera zestaw zamontowanych
fabrycznie kocéwek zenskich i meskich

Oleje i smary do urzadzen pneumatycznych

Olej Dynabrade (10W/NR)

* Opracowany dla sprzetu pneumatycznego.
* Absorbuje do 10% swojej wagi w wodzie.

« Zapobiega rdzewieniu i tworzeniu sie osadéw w instalagji
powietrznej. Stosowanie oleju powietrznego znacznie wydtuza
zywotnos¢ narzedzi pneumatycznych.

Numer czesci 95821 Numer czesci 95842

118 ml (4 0z.) 473 ml (1pt.)

Numer czesci 95843 Numer czesci 96101
3.81(1 galon) Opakowanie reklamowe

e 24-118 ml (4 0z.) butelki
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Smar i smarownica ttokowa

* Uniwersalny smar do wszystkich typéw
tozysk, krzywek, przektadni.

* Wysoka wytrzymatos¢ powtoki.
Doskonata odporno$¢ na wode, pare
wodn, itp.

o Zakres pracy-18°C

do 149° C(0°F do 300°F).
Numer czesci 95541 Numer czesci 95542
Smarownica ttokowa 283.5¢(10 0z.) tuba

* Obstuga jedna reka.
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Filter- Regulator- Lubricator - jednostka przygotowania powietrza

Filtr

* Dwustopniowy proces odfiltrowania wody i
zanieczyszczen z powietrza zasilajacego.

Numer Gwint facza wlotu powietrza

11400 3/8" typu NPT
11406 1/2" typu NPT
Regulator

* Regulator wyposazony jest w bezpiecznie blokowana gatke,
aby utrzymywac dokfadna regulacje ciSnienia powietrza.

Numer Gwint zfacza wlotu powietrza

11401 3/8" typu NPT
11407 1/2" typuNPT
Smarowanie
* Istnieje mozliwos$¢ precyzyjnego requlowania ilosci ...I.-EL_.
dozowanego oleju. B

Numer Gwint facza wlotu powietrza

11403
11409

3/8" typu NPT
1/2" typu NPT

[ ]

Dodatkowe dane techniczne : Maksymalne ciénienie 9.7 Bar (140 PSIG), potaczenia-
gwinty zeiskie

3/8" typu NPT = 1,133 L/min (40 SCFM) przy 6.9 Bar (100 PSIG)

1/2" typu NPT = do1,558 L/min (55 SCFM) przy 6.9 Bar (100 PSIG)

Uwaga: Instalacja i konserwacja opisana jest w instrukcji obstugi filtrujaco-regulujaco-
smarujacej j jednostki przygotowania powietrza (PD00.72)

Modut filtrujaco - regulacyjny
« Dwustopniowy proces odfiltrowania wody i
zanieczyszczen z powietrza zasilajacego.

« Wyposazona w bezpiecznie blokowana gatke,
aby utrzymywac doktadna regulacje ci$nienia powietrza.

Numer Gwintztacza wlotu powietrza

11402 3/8" typu NPT
11408 1/2" typu NPT

Modut regulacyjno - smarujacy

 Wyposazony w bezpiecznie blokowana gatke,
aby utrzymywac doktadna regulacje ci$nienia powietrza.
* Istnieje mozliwo$¢ precyzyjnego regulowania ilosci
dozowanego oleju.

Numer Gwint ztacza wlotu powietrza

11404 3/8" typu NPT
11410 1/2" typu NPT

Filtrujaco - regulacyjno - smarujaca jednostka
przygotowania powietrza

* Dwustopniowy proces odfiltrowania wody i zanieczyszczen z powietrza zasilajacego.

 Wyposazony w bezpiecznie blokowang gatke,
aby utrzymywac doktadna regulacje
cisnienia powietrza.

* Istnieje mozliwo$¢ precyzyjnego regulowania
iloéci dozowanego oleju.

Numer Gwintztacza wlotu powietrza

11405 3/8" typu NPT
14n 1/2" typu NPT

Dmuchawki DynaJet In-Line

Pozwala oczysci¢ obrabiang powierzchnie bez odfaczania narzedzia

* Wystarczy podfaczy¢ tylko raz, zamontowany na state pomiedzy szybkoztaczka a
wezem powietrznym.

* Oczyszcza przewody powietrzne z wody i zanieczyszczen przed uruchomieniem
narzedzia.

* Trwata aluminiowa konstrukcja, wazy tylko 0.06 kg (2 0z.).

* Kazda jednostka posiada zeriska koricowke zt3cza z gwintem 1/4” typu NPT z obu
stron, aby utatwi¢ podtaczenie.

Numer czesci 94466
Konstrukcja podstawowa

* Nie powoduje spadku cisnienia w przewodach powietrznych.

Numer czesci 94467

Konstrukeja z koncéwka bezpieczenstwa

* Redukuje ci$nienie w przewodach powietrznych do 2 Bar (30 PSIG).

* Spetnia regulacje 0.5.H.A. ktére wymagaja zaworu bezpieczeristwa w dyszach
wylotowych, ktdry ogranicza cisnienie do 2 baréw (30 PSIG) w przypadku
zaslepionych koncéwek stosowanych w przewodach powietrznych pod cisnieniem
10,3 baréw (150 PSIG) lub nizszym.

Rozmiar

Waga

Zalecane natezenie przeptywu powietrza
CFM/SCEM (L/min)

94466 1/4" typu NPT zeriski 0.06 kg azdo 35 SCFM (991 L/min)

94467 1/4" typu NPT zeriski 0.06 kg azdo 991 L/min

10,3 Bar(150PSIG) maksymalne cisnienie dla wszystkich modeli

Numer czgsci 94466 Numer czgsci 94467

Prawidtowa instalacja dla pistoletu powietrznego DynaJet In-Line

Pistolet powietrzny  Przewody powietrzne

m
“-*—-&:—-

}

1/4” typu NPT

1/4" typu NPT

1/4" zeniski typu NPT
na obu koricach

30



Szybkoztaczki i wtyczki

Szybkoztaczki stalowe i mosiezne
* Trwate konstrukcje mosiezne i stalowe pokryte niklem.

* Szybkie potaczenie, jednym ruchem, szybkoztaczki
zwtyczka. Aby rozfaczy¢, wystarczy pociagnac za tulejke.

MG Rozm'iar lRozmiar Max przeptyw pqwietrza
facznika gwintu typu NPT SCFM (L/min)
95674 /4" 1/4" zefiski azdo74(2,095) Rozmiar gwintu Rozmiar facznika
95684 /4" 1/4" meski azdo 74 (2,095) lqcznika
98261 3/8" 3/8" zeriski azdo 138 (3,900)
98262 3/8" 3/8" meski azdo 138 (3,900)
98269 172" 1/2" zeriski azdo 138 (3,900) wtyczki
98270 172" 1/2" meski azdo 138 (3,900)

« Trwate pokryte cynkiem stalowe konstrukcje.

 Wszystkie wtyki maja “przelotowa” konstrukcje, aby zapobiec zdtawieniu narzedzia
pneumatycznego.

* Zapewnia do dwdch razy wiekszy przeptyw powietrza w poréwnaniu ze
standardowymi konstrukcjami.

Szybkoztaczki kompozytowe

* Konstrukeja szybkoztaczek kompozytowych umozliwia
maksymalny przeptyw powietrza do narzedzia.

* Wytrzymata konstrukcja. Numer Rozmiar Rozmiar Max przeptyw powietrza
» katwe w taczeniu i roztaczaniu, poprzez nacisniecie ke QUttuDRUNEL S B
jednego przycisku. 95675 1/4" 1/4" meski azdo74(2,095) ﬂ
o 95677 123 1/4" zeiiski azdo 74 (2,095) “ .
* Odporny na wstrzasy, nisko wibracyjny, niezawodny. 96005 e 8" meski 2240 74(2,095) =
. Lo.ekki 0,04 kg (1,4 0z.), materiat kompozytowy 08263 38" 3/8" meski azdo 138 (3,900) .-
niepowodujacy skaz. 98264 38" 3/8" gefski ado 383,900 | "i‘ =
98271 172" 1/2" meski azdo 138 (3,900) R
Numer quczzr:.lfar gwir:‘tfft”;;f v PS'EEFW’/&%””“ 98272 " 12 zerski a2do 138 (3,900) T
94960 114" 1/4" zefiski a2do 83 (2,350) i‘ r‘
94980 114" 1/4" meski a2d083(2,350)

Szybkoz'qczm i WtYCZki Wtyczki z szybkoziaczkami
kompletne zestawy stalowymi i mosieznymi - zestawy

« Trwata stalowa konstrukgja.
* Szybkie potaczenie, jednym ruchem, szybkoztaczki
zwtyczka. Aby roztaczy¢, wystarczy pociagnac za tulejke.

N o . * Wtyczka zapewnia do dwdch razy wiekszy przeptyw
* Zakres temperatury: - 20°Cto 100°C (- 4°F to 212°F). powietrza w poréwnaniu ze standardowymi konstrukcjami.

* Komplety zawierajq jedna szybkoztaczke i jedng wtyczke
* Maksymalne cisnienie robocze: 10 Bar (150 PSIG).

Wtyczki z szybkoztaczkami
kompozytowymi - zestawy

* Wytrzymata konstrukcja.

Rozmiar Gwintw Rozmiar Gwint Max przeptyw powietrza
facznika  szybkoztaczu (NPT) — wtyku wtyczki (NPT) SCFM (L/min)

% Numer

* Konstrukgja szybkoztaczek kompozytowych g 95676 1/4" 1/4" geriski /4" 1/4" meski a2 do 74 (2,095)
umozliwia maksymalny przeptyw powietrza do narzedzia. i 95850 14" 1/4" zeski 1/4" 1/4" zeriski azdo 74 (2,095)

* tatwe wt3czeniu i roztaczaniu, poprzez nacisniecie 95685 1/4" 1/4" meski 1/4" 1/4" meski az do 74 (2,095)
jednego przycisku. i r‘ 95851 1/4" 1/4" meski 1/4" 1/4” zefiski az do 74 (2,095)

* Wtyk zapewnia do dwdch razy wiekszy przeptyw 98265 3/8" 3/8" zefiski 3/8" 3/8" meski azdo 138 (3,900)
powietrza w poréwnaniu ze standardowymi konstrukcjami. 98266 3/8" 3/8" zeriski 38" 3/8" zeriski azdo 138 (3,900)
Rozmiar Gwintw Rozmiar Gwint Max przeptyw powietrza 98267 3 AT 3 ilion a2do 138 3,500)

bkoztaczki  szybkoztaczu (NPT)  wtyku wtyczki (NPT) SCFM (L/min) 98268 3/8" 3/8" meski 3/8" 3/8" zeriski azdo 138 (3,900)

94990 1/4" 1/4" zefiski 14" 1/4" meski a2 do 83 (2,350) 98273 12" 1/2" zedski 172" 1/2" meski az do 138 (3,900)
94991 114" 1/4" zefiski 1/4" 1/4" zertski a2 do 83 (2,350) 98274 12" 1/2" zefski 172" 1/2" zedski azdo 138 (3,900)
94992 174" 1/4" meski 1/4" 1/4" meski azdo 83 (2,350) 98275 1/2" 1/2" meski 172" 1/2" meski azdo 138 (3,900)
94993 114" 1/4" meski 1/4" 1/4" zeriski a2 do 83 (2,350) 98276 1/2" 1/2" meski 12" 1/2" zeiski a2 do 138 (3,900)
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Dynaswivel® Powietrzne Ztacze Przegubowe

Nigdy wiecej nie walcz z wezami powietrznymi!

* Dynaswivel® jest “ztaczem uniwersalnym”, ktdre taczy przenosne urzadzenia
pneumatyczne z przewodami powietrznymi.

* Poprawia wygode pracy, minimalizuje zmeczenie operatora oraz wydtuza
zycie wezy.

« Opatentowane. Swietnie sie nadaje do narzedzi pneumatycznych lub
pistoletéw do malowania.

Konstrukcje z kompozytow niepowodujace -
skaz na powierzchniach -3

Podwéjnyprzegub

+ Obraca sie 360° W DWOCH PUNKTACH OBROTU
pozwalajac przewodowi powietrznemu opas¢
swobodnie na podtoge, zapewniajac jednoczesnie
znakomite operowanie narzedziem.

Podwéjny przegub i kontrola przeptywu
+ Obraca sie 360° W DWOCH PUNKTACH OBROTU
pozwalajac przewodowi powietrznemu
opas¢ swobodnie na podtfoge,
zapewniajac jednoczesnie znakomite
operowanie narzedziem.
* Pokretto kontroli przeptywu sterowane koricem palca

Rozmiar Kontrola ~ Max przeptyw powietrza

LTS gwintu b0 przeptywu SCFM (L/min) LAzl
94300%  1/4"typuNPT  podwojny Brak azdo 33 (935) 0,06
94407*  1/4"typuNPT  podwdjny Tak az do 46 (1303) 0,08

Konstrukcja ze stali nierdzewnej i aluminiowa

Pojedynczy przegub
* Przegub katowy ma mozliwos¢ obracania sie
“w jednym punkcie” 0 360°.

* Zaprojektowany, aby umozliwi¢ poziome : ; \

odsuwanie sie weza od narzedzia, przy jednoczesnej
mozliwosci obrotu narzedzia o 360°.

* Wspaniaty réwniez do urzadzen stacjonarnych.

~—
umer  Romirguiny Koo Maxprzep powitz e
95590** 1/4" typu NPT Brak azdo 25 (708) 0.05(0.11)
95591** 3/8" typu NPT Brak 26-45 (736-1275) 0.12(0.26)
95592%* 1/2" typu NPT Brak 46-65 (1303-1841) 0.21(0.46)

Podwdjny przegub

« Obraca sig 0 360° W DWOCH PUNKTACH OBROTU
pozwalajac przewodowi powietrznemu opas¢
swobodnie na podtoge, zapewniajac jednoczesnie
znakomite operowanie narzedziem.

Podwaéjny przegub i kontrola przeptywu

* Obraca sig 0 360° W DWOCH PUNKTACH OBROTU
pozwalajac przewodowi powietrznemu
opas¢ swobodnie na podtoge,
zapewniajac jednoczesnie
znakomite operowanie narzedziem.

* Pokretto kontroli przeptywu
sterowane koricem palca.

Kontrola Max przeptyw powietrza Waga

Numer Rozmiar gwintu przeptywu SCFM (L/min) kg (Ib.)

1/8" meskix 25 1/4"

95BSZ NPT zenski Brak azdo 25 (708) 0.08 (0.18)
95460**  1/4"typu NPT Brak azdo 25 (708) 0.09 (0.20)
95734** /4" typu NPT Tak azdo 25 (708) 0.11(0.24)
95461%*  3/8" typu NPT Brak 26-45 (736-1275) 0.18 (0.40)
95462** /2" typuNPT Brak 46-65 (1303-1841) 0.36 (0.80)
95690%** 3/4" typu NPT Brak powyzej 65 (1840) 0.68 (1.50)

Opakowanie

wystawowe Dynaswivel®

Model 96177

* Zawiera jedno pudetko
w ktorego sktad wchodzi
10 Dynaswivel® (94300)

WAZNE: Maksymalne cisnienie we wszystkich modelach 10.3 bar (150 PSIG)
*UWAGA: Nie nalezy przekraczac zalecanego momentu dokrecenia, ktory wynosi
28-30 Nm.

**UWAGA: Nie wolno uzywac w narzedziach udarowych lub w warunkach wiazacych
sie ze znacznymi obcigzeniami mechanicznymi.
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Tarcze do Mini-Dynorbital®

Srednica 76 mm (3”)

* Zgodny z gtowica katowq i
jednoreczna miniszlifierka
Mini-Dynorbital® oraz katowymi
gtowicami polerskimi.

* Gtowice z systemem mocowania
na rzep umozliwiaja prace z
wymiennymi dyskami sciernymi

jak réwniez z podktadkami
polerskimi.
* Maksymalnie 5 000 obr/min.
Dla dyskow sciernych szybkiego montazu l‘
,rt - -’w

Stopy Srednice stép 51 mm (2”), 76 mm (3") i _
102 mm (4”).
* Szybki montaz dysku $ciernego. -
Podktadka 50107 do wkrecanych Podkiadka z ngki

mat $ciernych oraz Adapter
trzpieniowy 50103 do montazu
w uchwytach pierscieniowych 1/4". —

Numer Rozmiar gwintu
|
50120 1/4"-20 zeriski

50122 3/8"-24 zeriski

-

o Maksymalna
Srednica ” »
predkos¢ pracy Gestos¢
mm (cal) ;
obr/min
51344* 51(2) 30,000 1/4"-20 zeriski Srednia
51345 510 30,000 3/8"-24 zeriski Srednia Podktadka sztywna
51346 76(3) 20,000 1/4"-20 zeriski Srednia
51347 76 (3) 20,000 3/8"-24 zeriski Srednia
50192 020 12,000 318724 ek Twarda ST 120 ek ‘
* Zawiera Adapter trzpieniowy 50103 do montazu —_— % 50126 382 seriski
w uchwytach pierscieniowych 1/4”. R

Nalezy dobra¢ maszyne o odpowiednich obrotach, wskazanych przez
producenta materiatu Sciernego

Tarcze polerskie
Gabka wysokiej gestosci

8- kanatowa stopa spowalnia przyrost temperatury podczas polerowania

« Stopy z 8 otworami, bez systemu odsysania.

* Kazdy otwor posiada kanat dochodzacy do krawedzi stopy, ktorego zadaniem jest
chtodzenie stopy.

Dla dyskow typu PSA na klej

Stopy o $r. 51 mm (2")

* tatwyiszybki montaz dysku
Sciernego na klej.
Zdjac stary dysk ze stopy i na jego
miejsce wcisna¢ nowy !

$rednica Maksymalna
predkosc¢ pracy Gwint Gestos¢
mm (cal) :
obr/min
50107 51(2) 20,000 1/4"-20 zenski Srednia
50109 51(2) 20,000 3/8"-24 zefiski Srednia

Nalezy dobra¢ maszyne o odpowiednich obrotach, wskazanych przez
producenta materiatu Sciernego

Tarcze szlifierskie kompletne

Stopy o Sr. 51 mm (2)

* Podktadka 50107 do mat $ciernych
mocowanych na klej oraz Adapter
trzpieniowy 50103 do montazu w
uchwytach pierscieniowych 1/4”.

Tarcze z systemem mocowania na rzep
Srednica 127 mm (5”)

Maksymalna Rodzaj

p llos¢otw. Il. Kanatow Grubos¢ Gwint
wiokna

Numer  predkos¢ pracy
(obr/min)

50154 6,000 Krotkie 8 8 19mm (3/4")  5/16"-24
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Tarcze polerskie z systemem mocowania na rzep

Do uzytku z narzedziami Dynabuffer oraz z innymi
polerkami Wersja bez systemu odsysania ‘
] szlifierskiej
)t 90027 Frotte Polerowanie Biata
- 90028 Wetna syntetyczna Polerowanie Biata
" -l“- 76 mm (3”) 90038 Ptaska gabka Polerowanie Biata
— L 90044 Plaska gabka Polerowanie zgrubne otta
£ -
e 90080 Naturalna owcza wetna Polerowanie Biata
— 83 mm (3-1/4”) 90070 Gofrowana gabka Polerowanie Pomarariczowa
89mm (3-1/2") 90034 Naturalna owcza wetna Polerowanie Jasnobrazowa
quka 26ita quka biata quka pomaranczowa 95 mm (3-3/4") 90071 Gofrowana gabka Polerowanie Pomarariczowa
Polerowanie wstepne - Polerowanie zasadnicce ~ G0frowana :

s . . . P X . 90036 Naturalna owcza wetna Polerowanie Jasnobrazowa
komérki gabki sa wiekszei - komorki gabki sa Stosowana w czasie 90040 el Pol - Biat
bardziej oddalone od siebie mniejsze i sg blizej siebie  polerowania do usuwania 127 mm (5") =R T —
wporéwnaniudogabki ~ wporéwnaniudogabki  odbarwien i holograméw 90045 A e Polerowanie zgrubne SREIE
biatej co czyni ja bardziej  z6ttej co czyni ja mniej zlakieru. 90081 Naturalna owcza wetna Polerowanie Biata
agresywna.. agresywna. 133 mm (5-1/4”) 90063 Gofrowana gabka Polerowanie Pomarariczowa

54330* Ptaska gabka Polerowanie 16tta
m “ 152 mm (6”) 90046 Plaska gabka Polerowanie zgrubne 16tta
o : - .
: 90047 Pfaska gabka Polerowanie Biata
4 178 mm (7”) 90082 Naturalna owcza wetna Polerowanie Biata
% *UWAGA : Model 54330 ma gwint 5/16"-24 meski.
gl e
Frota Wetna syntetyczna Naturalna owcza wetna
Stosowana do aplikowania  Polerowanie wykanczajace ~ Stosowana do polerowania
oraz usuwania woskéwi  nawysoki potysk. wykariczajacego.
past polerskich. Bardziej miekka od wetny
syntetycznej.

Tarcze szlifierskie do pracy
na mokro i sucho

Tarcze szlifierskie z krotkim rzepem o Srednicy stopy
127 mm-203 mm

Stosowane ze szlifierkami przeznaczonymi do pracy na mokro/sucho

Wersja bez systemu odsysania

Srednica stopy Maksymalna predkos¢

szlifierskiej pracy obr/min
50146 Sztywna 6,000 1/4"20 zefiski
- ” 50147 Sztywna 6,000 3/8"-24 zenski
127 mm (5°) 50884 Sztywna 10,000 Midx2
57544 Uretan 4,800 5/8"11 zeriski
Uretan Podkfadka Podkfadka 152mm &) 50946 Foam 3,200 5/8"-11 zefiski
Stopy szlifierskie sa Sciete ~ SZtywna gabkowa 57545 Urethane 4,800 5/8"11 zefiski
ukosnie i maja bardzo Do szlifowania Miekka,dwuwarstwowa, ) 50853 Pianka 3,200 5/8"-11 zeriski
elastyczne krawedziedla  wykaniczajacego plaszczyzn - dwufunkeyjna. Do uzythu Al S35 - 3200 T
lepszej obrdbki konturdw.  za pomoca dyskéw na krzywych i konturowych
widkninowych. powierzchniach. 203 mm (8") 50947 Pianka 3,200 5/8"-11 zeriski
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Stopy z powierzchnia winylowa do szlifierek oscylacyjnych

Stopy szlifierskie z uretanu o podwyzszonej jakosci o wadze idealnie dostosowanej do narzedzi Dynabrade

Stopy : 76 mm (3”), 89 mm (3-1/2"), 127 mm (5”), 152 mm (6”) Stopy : 13000 obr/min maksymalna predkos¢ pracy - 5/16"-24 gwint meski 203 mm (8")
10000 maksymalna predkos¢ pracy - Mocowanie za pomoca 5 $rub

mo ® e

Stopy z powierzchnig Stopy szlifierskie bez systemu Stopy szlifierskie z systemem Stopa szlifierska z kanatami
winylowa - mocowanie na klej odsysania odsysania odsysajacymi
Idealne do zastosowania z dyskami Stopa szlifierska wysokiej Rozmieszczenie otwordw kanaty o gtebokosci
$ciernymi mocowanymi na klej. jakosci. Odpowiednia waga odsysajacych w stopie 3mm (1/8"). Brak
Usunac naklejke ochronng i docisnac zapewnia tagodna prace szlifierskiej zapewnia koniecznosci ustawiania
materiat $cierny do winylowej oraz minimalne wibracje optymalng wydajnos$¢ otwordw odsysajacych na stopie
powierzchni stopy szlifierskiej. maszyny. usuwania pytu. szlifierskiej do otworéw dysku
Szybkie usuwanie dysku. $ciernego.

& Nasza wyjatkowa jednoczesciowa Stopy z otworami do °dsy5ama ’

§ konstrukcja piasty zmniejsza bicie Srednica stopy

czotowe do wartosci zaledwie salifierskie] oscotw. Giubosc Gestose

0,002-0,005 76mm (3")* 56084 0 16 mm (5/8") Srednia
Trzyczesciowe stopy konkurencji maja bicie 26086 0 16 mm G/87) Mikka
: czotowe 0d 0,015-0,040 89 mm (31/2)* 56097 0 16 mm (5/8") Mlgkka
56098 0 16 mm (5/8") Srednia

56100 5 10mm (3/8") Miekka

56104 5 10mm (3/8") Srednia

127 mm (5”) 56176 5 16 mm (5/8") Srednia

56186 5 16 mm (5/8") Miekka

56241 6 10 mm (3/8") Srednia

56101 6 10mm (3/8") Miekka

152mm (6") 56105 6 10 mm (3/8") ?rednla

56178 6 16 mm (5/8") Srednia

56188 6 16 mm (5/8") Migkka

*UWAGA: Stopy szlifierskie o rozmiarze 76 mm (3") oraz 89 mm (3-1/2"), bez otwordw, réwniez moga

. . , by¢ stosowane do szlifowania z odpylaniem. Efekt odsysania ma miejsce wokét stopy.
Stopy szlifierskie bez otworow ‘ _
Srednica stopy szlifierskiej Numer Grubos¢ Gestos¢
76mm (3")* 56084 16 mm (5/8") Srednia
56086 16 mm (5/8") Miekka
89 mm (3-1/27)* 56097 16 mm (5/8") Mlekka iy
56098 16 mm (5/8") Srednia . . . . .
=, DD Wieia Stopy szlifierskie z kanatami odsysajacymi @
127 mm (5”) 56106 Uil 5 %rednla Srednica stopy szlifierskiej Numer llos¢ otw. Grubos¢ Gestos¢
56175 16 mm (5/8") Srednia
56185 16mm (5/8") Miekka 56251 5 10 mm (3/8") Miekka
- : . - 56252 5 10mm (3/8") Srednia
56103 10 mm E3; 8 ; ?'Zkka mm (57) 56254 5 16 mm (5/8") Srednia
56107 10 mm (3/8" rednia
U 56256 5 16 mm (5/8") Miekka
152mm (6°) 56177 16 mm (5/8") Srednia
56187 16mm (5/8") Miekka 56261 6 10mm (3/8") Miekka
- - v 152 mm (6" 56262 6 10 mm (3/8") Srednia
e Am: mn &) _ — 5362 2 n 10?;"/(23/ sb) ___redni — o 56264 6 16mm (5/8") Srednia
: Stopy o rozmiarze 76 mm (3”) oraz 89 mm (3-1/2"), bez otworéw, réwniez moga by¢ 56266 5 16mm (5/8") Miekka

stosowane do szlifowania z odpylaniem. Efekt odsysania ma miejsce wokdt stopy.
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Stopy szlifierskie z mocowaniem na rzep do szlifierek oscylacyjnych

Stopy szlifierskie z uretanu o podwyzszonej jakosci o wadze idealnie dostosowanej do narzedzi Dynabrade

Stopy 76 mm (3”), 89 mm (3-1/2"), 127 mm (5”), 152 mm (6”) Maksymalna predkos¢ pracy 13 000 obr./min. Gwint meski - 5/16"-24 203 mm (8”) Stopy:
10,000 maksymalna predkos¢ pracy. Mocowanie za pomoca 5 Srub

Krotki rzep Dtugi rzep
Stopy szlifierskie z Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie z kanatami
mocowaniem na rzep bez systemu odsysania z systemem odsysania odsysajacymi
Stopy szlifierskie z krotkim rzepem Stopa szlifierska wysokiej Rozmieszczenie otwordw kanaty o gtebokosci 3 mm
przeznaczone s3 do dyskoéw Sciernych jakosci. Odpowiednia waga odsysajacych w stopie (1/8") poprwaiaja odpylanie.
wielokrotnego mocowania. zapewnia tagodna prace oraz szlifierskiej zapewnia Brak koniecznosci ustawiania
Stopy szlifierskie z dtugim rzepem minimalne wibracje maszyny. optymalng wydajnos¢ otwordw odsysajacych na stopie
przeznaczone s3 do dyskow usuwania pytu. szlifierskiej do otworéw
widkninowych. dysku Sciernego.

Stopy szlifierskie z otworami do odsysania O

Srednica stopy

) L Numer llos¢ otw. Grubos¢ Gestos¢
szlifierskie)
56087 0 16 mm (5/8") Krétkie Srednia
76 mm (3")* 56090 0 16 mm (5/8") Dtugie Srednia
56144 3 13 mm (1/2") Krétkie Srednia
54311 0 16 mm (5/8") Krotkie Miekka
89 mm (3-1/2")* 54313 0 16 mm (5/8") Krétkie Twarda
54314 0 16 mm (5/8") Dtugie Srednia
54326 5 10 mm (3/8") Krétkie Srednia
56155 5 10mm (3/8") Krotkie Miekka
127 mm (5) 56181 5 16 mm (5/8") Krotkie Srednia
56196 5 16 mm (5/8") Krotkie Miekka
56240 6 10 mm (3/8") Krétkie Srednia
56320 44 10mm (3/8") Krotkie Srednia
Stopy szlifierskie bez otworow ‘ 54328 6 10mm (3/8") Krétkie $rednia
” 56156 6 10mm (3/8") Krotkie Miekka
Srednica stopy Gruboge Rodzaj Gestosc 152mm () 56183 6 16 mm (5/8") Krétkie Srednia
sty rubos¢ odzaj rzepu estos¢
56087 16mm (5/8") <rednia Krétkie 56198 6 16 mm (5/8") Krétkie Miekka
76 mm (3)* 56090 16mm (5/8") Diugie ¢rednia 54331° 15 16 mm (5/8") Krotkie Srednia
56145 3mm (1/2") Krétkie ¢rednia 56321 52 10mm (3/8") Krétkie Srednia
" — - *UWAGA: Stopa o rozmiarze 76 mm (3”) oraz 89 mm (3-1/2"), bez otwordw, rowniez moga by¢
il LR Krdtkie MiEA stosowane do szlifowania z odpylaniem. Efekt odsysania ma miejsce wokét stopy.
89mm (3-1/2")* 54313 16 mm (5/8") Krétkie Twarda *UWAGA: Stopa zbudowana jest z pianki uretanowej, petny opis stop znajduje si¢ na stronie 37.
54314 16 mm (5/8") Diugie Srednia
54325 10mm (78") Krotke sema_ Stopy szlifierskie z kanatami odsysajacymi
56157 10 mm (3/8") Krétkie Miekka Eo
127 mm (5”) Srednica stopy ” ” . »
56180 16mm (5/8") Krétkie Gratliti saliferskie] Numer llos¢ otw. Grubos¢ Rodzaj rzepu Gestos¢
56195 16 mm (5/8") Krétkie Migkka 56250 5 10mm (3/8") Krotkie Srednia
54327 10mm (3/8") Krotkie €rednia 127 mm (5”) 56253 5 10mm (3/8") Krotkie Miekka
56158 10mm (/8") Krétkie Miekka 56255 5 16 mm (5/8") Krétkie Srednia
L) o182 6mm 5/8) Kratkie Srednia 56257 5 16mm (5/8") Krotkie Migkka
56197 16 mm (5/8") Krétkie Miekka 56260 6 10mm (3/8") Krétkie Srednia
203 mm (8”) 56236 10mm (3/8") Krétkie Graihife 152 mm (6”) 56263 6 10mm (3/8") Krotkie Miekka
56265 6 16 5/8" Krotki Sredni
*UWAGA: Stopy o rozmiarze 76 mm (3”) oraz 89 mm (3-1/2"), bez otwordw, réwniez moga by¢ mm (5/ ") n? fe r_e na
stosowane do szlifowania z odpylaniem. Efekt odsysania ma miejsce wokét stopy. 56267 6 16 mm (5/8") Krdtkie Migkka
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Stopy szlifierskie z powierzchnia gumowa do szlifierek oscylacyjnych

Gumowe stopy szlifierskie przeznaczone dla profesjonalisty uwzgledniajacego realia ekonomiczne.
Maksymalna predkos¢ pracy 12 000 obr./min. - Gwint meski 5/16"-24 - Sredni poziom gestosci

Stopa szlifierska

Faktura diamentowa  Struktura wewnetrzna

Ekonomicznaalternatywa  Kanaty wewnatrz stopy zdtugim rzepem
do uretanu o podwyzszonej  zwiekszaja zdolnosc odsysania  Przeznaczone do dyskow
jakosci, przeznaczona stopy. Brak koniecznosci widkninowych.

ustawiania otwordw odsysajacych
na stopie szlifierskiej do otworéw

dysku Sciernego.

Przeznaczone do mat. $ciernych z

mocowaniem na klej.

dla profesjonalisty
uwzgledniajacego realia
ekonomiczne. Przeznaczone do
mat. Sciernych z mocowaniem
na klej.

Stopy bez systemu odsysania

Srednica stopy

" L Powierzchnia Grubos¢
szlifierskiej
” 50630 Rownolegtobok - 13 mm (1/2")
L i 50605 1zep Dtugie 13 mm (1/2")
” 50632 Réwnolegtobok - 13 mm (1/2")
152mm (6) 50506 rzep Diugie 13.mm (1/2")

Stopy szlifierskie z syst. odsysania

Srednica stopy

) L Powierzchnia Otwory  Grubos¢
szlifierskiej
50631 Réwnolegtobok - 5 13mm (1/2")
127 mm (5”) 50695 Struktura wewnetrzna - 5 13mm (1/2")
50607 rzep Dtugie 5 13mm (1/2")
50633 Réwnolegtobok 6 13mm (1/2")
152 mm (6”) 50696 Struktura wewnetrzna - 6 13mm (1/2")
50610 rzep Dtugie 6 13mm (1/2")

Stopy szlifierskie o
zaokraglonych krawedziach

Zaokraglona krawedz gabki

Maksymalna predkos¢ pracy 13 000 obr./min. « Niska gestos¢
* Przeznaczona do szlifierek oscylacyjnych. 5/16"-24 gwint zeriski.

« Zaokraglona krawedz miekkiej stopy szlifierskiej
dostosowuje sie do ksztattu zagtebien i naroznikéw.

* Rzep odsuniety jest od krawedszi stopy szlifierskiej,
umozliwiajac materiatowi $ciernemu dostosowanie sie do zaokraglen. Idealna w
pofaczeniu z materiatami $ciernymi o zabkowanej krawedzi.

Stopy szlifierskie bez o systemu odsysania

Srednica stopy

Stopa szlifierska siatkowa

Umozliwiajaca uzycie siatkowych materiatow
sciernych
Maksymalna predkosé pracy 13 000 obr./min. - Srednia gestos¢

« Stopa szlifierska o $redniej gestosci
przeznaczona dla szlifierek oscylacyjnych

« Ulepszony system bezpytowego
szlifowania szpachli i podktadu.

* Wyeliminowany problem rozwarstwiania sie.
* Gwint zenski 5/16"- 24.

Stopy szlifierskie z syst. odsysania

Srednica stopy

) . Promieri krawedzi Rodzaj rzepu Grubos¢ ) L Powierzchnia Rodzajrzepu  Otwory Grubos¢
szlifierskiej szlifierskiej
89 mm (3-1/2") 57796 10 mm (3/8") Krotkie 16 mm (5/8") 127 mm (5") 56320 rzep Krotkie 44 10 mm (3/8")
” 57792 10 mm (3/8") Srednia 16 mm (5/8") 152 mm (6") 56321 rzep Krotkie 52 10 mm (3/8")
127mm (5) 7795 10mm (3/8") Krotki 16 mm (5/8")
i Totkie T 279 mm (11") 53997 rzep Krotkie 14 10 mm (3/8")

Stopy szlifierskie z syst. odsysania

Otwory  Grubos¢

16 mm (5/8")

Srednica stopy
szlifierskiej
127 mm (5”)

Promier krawedzi

10 mm (3/8")

Rodzaj rzepu

57799 Krotkie 5

Stopa szlifierska z 3 otworami HiVac

Przeznaczona dla szlifierki
oscylacyjnej HiVac Dynorbital-Spirit®

* Stopa szlifierska o $redniej gestosci przystosowana jest dla
materiatdw $ciernych z rzepem lub siatkq o $rednicy 76 mm (3”).

* 5/16"-24 gwint zeriski.
Stopa szlifierska z syst. odsysania

Srednica stopy

Numer Powierzchnia Otwory  Grubos¢

Gabka uretanowa

Przeznaczona do dyskow sciernych
06,7,8lub9 otworach.

* Do szlifierek oscylacyjnych z odsysaniem do
obrdbki drewna, metalu oraz powierzchni.
statych.

* Pojedynczy punkt mocowania zmniejsza
drgania oraz zuzywanie sie stopy szlifierskeij

 Maksymalna predkos¢ pracy
13 000 obr./min.; gwint zeriski 5/16"-24.

Stopa szlifierska z syst. odsysania

Srednica stopy

Grubos¢

Numer Powierzchnia Rodzaj rzepu Otwory

Rodzaj rzepu
Krétkie 3

szlifierskiej
76 mm (3”)

56144 1zep 13 mm (1/2")

szlifierskiej

152 mm (6") 54331 rzep Krotkie 15 16 mm (5/8")
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Stopy szlifierskie z pow. winylowa typu Gear - Driven

Uretan o podwyzszonej jakosci - Srednia gestosé - Waga idealnie dostosowana do narzedzi Dynabrade

System mocowania na czterech $rubach dla modeli nr 57306-57315 - System mocowania na pieciu Srubach dla modeli nr 57441-58446 - System
mocowania na szesciu $rubach dla narzedzia z oryginalna aluminiowa obudowa.

BO®©

Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie

z powierzchnia winylowa bez systemu odsysania z systemem odsysania z kanatami odsysajacymi

Idealne do zastosowania z dyskami Stopa szlifierska wysokiej Rozmieszczenie otwordw kanaty o gtebokosci

Sciernymi mocowanymi na klej. jakosci.0dpowiednia odsysajacych w stopie 3 mm (1/8"). Brak

Usunac naklejke ochronng i docisnac waga zapewnia fagodna szlifierskiej zapewnia koniecznosci ustawiania

materiat Scierny do winylowej prace oraz minimalne wibracje optymalng wydajnos$¢ otwordw odsysajacych na stopie

powierzchni stopy szlifierskiej. maszyny. usuwania pytu. szlifierskiej do otworéw dysku

Szybkie usuwanie dysku. $ciernego.

Stopy szlifierskie bez odsysania Stopy szlifierskie z syst. odsysania
Sredlnica pLOR) Maks. obr./min. Grubos¢ Sredpica pLony S GRl prgdkos’c’ Grubos¢ llos¢ otw. Sruby
szlifierskiej szlifierskiej pracy obr/min

57379 10,000 10 mm (3/8") 6 152mm(6) 57763 12,000 10 mm (3/8") 6 5

127 mm (5”) 57761 12,000 10mm (3/8") 5 mm 57381 10,000 10 mm (3/8") 8 6
37776 2100 10mm (3/8) d 203mm(8") 56235 10,000 13 mm (1/2") 8 5
57762 12,000 10 mm (3/8") 5

e 200 omn {58 ) : Stopy szlifierskie z kanatami odsysajacymi (/1)
57380 10,000 10 mm (3/8") 6 !y

203 mm (8") 56234 10,000 13 mm (1/2") 5 Srednica stopy Numer Maksymalna predkos¢ Grubosé lloéc otw $ruby

szlifierskiej

152 mm (6") 57772 12,000 10 mm (3/8") 6 4

* Stopy szlifierskie gumowe
przeznaczone dla profesjonalisty
uwzgledniajacego realia

ekonomiczne. ! —
. . . b % g Wymiar Maksymalna predkos¢ - ) )
* Stopy szlifierskie z dtugim rzepem, S Sytopyy Numer p,ﬁcy(ob,mn) Typ prozniowy llos¢otw. ~ Grubos
mocowane za pomoca pieciu Srub. W3 mm(@) 54332 1,500 Wersja bez odsysania 0 Bmm(12"
« Srednia gestosc. mm 54333 1,500 Do odsysania pytéw 8 13mm (1/2")
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Stopy szlifierskie zmocowaniem na rzep, typu Gear - Driven

Uretan o podwyzszonej jakosci - Srednia gestosé - Waga idealnie dostosowana do narzedzi Dynabrade

System mocowania na czterech Srubach dla modeli nr 57306-57315 - System mocowania na pieciu $rubach dla modeli nr 57441-58446 - System

mocowania za pomoca szesciu Srub do oryginalnej aluminiowej obudowy.

e s ]
—
2\
)
o
Stopy szlifierskie z Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie Stopy z kanatami
mocowaniem na rzep bez systemu odsysania zsystemem odsysania prézniowymi

Stopy szlifierskie z krotkim rzepem
przeznaczone s3 do dyskéw Sciernych
wielokrotnego mocowania.

Stopa szlifierska wysokiej

jakosci. Odpowiednia waga

zapewnia tagodna prace

oraz minimalne wibracje maszyny.
usuwania pytu.

Stopy szlifierskie bez otworow

Rozmieszczenie otwordw
odsysajacych w stopie
szlifierskej zapewnia
optymalng wydajnos¢

Kanaty o gtebokosci

3 mm (1/8"). Brak

koniecznosci ustawiania
otwordw odsysajacych na stopie
szlifierskiej do otwordéw dysku
$ciernego

Stopy szlifierskie z systemem odsysania

Sredmca pLob Numer Maks. obr./min. Grubos¢ SrEd.mca S Numer Maks. obr./min. Grubos¢ llos¢ otw. Sruby
szlifierskiej szlifierskiej
57386 10,000 10 mm (3/8") 6 57775 12,000 10 mm (3/8") 6 4
127 mm (5”) 57760 12,000 10 mm (3/8") 5 152 mm (6") 57388 10,000 10 mm (3/8") 8 6
57770 12,000 10 mm (3/8") 4 57765 12,000 10 mm (3/8") 6 5
57773 12,000 10 mm (3/8") 4 203 mm (8”) 56237 10,000 13 mm (1/2") 8 5
152 mm (6”) 57387 10,000 10mm (3/8") 6
57764 12,000 10mm (3/8") 5
203 mm (8") 56236 10,000 13 mm (1/2") 5

szlifierskiej

152mm (6")

Stopy szlifierskie z kanatami odsysajacymi

Srednica stopy

VAR
P
Maks. obr./min. llos¢ otw. Sruby

Numer Grubos¢

57774 12,000

10 mm (3/8") 8 4

57766 12,000 10 mm (3/8") 8 5

Stopy szlifierskie z gabka

Stopy szlifierskie o niskiej gestosci

] ]
Stopy szlifierskie bez otworow
Sredpica piony Maksymalnaprgdkoié Powierzchnia  Mocowanie Grubos¢
szlifierskiej pracy (obr/min)
Warstwa gabki Stopy z Powierzchnia 1B2mm(6) 50828 3,200 Guma  CVLIeK (31%1'}‘4T)
Migkka, 0 podwdjnej gestosci Mocowaniemnarzep — gumowa Gtz 32rm
: ; i arelio 7 krdth ¢ 50829 3,00 Guma

przeznaczona do powierzchni - Stopy szlifierskie z krotkim Przeznaczona do wspdtpracy 203mm (8") b 5/8"11 (1-1/4")
wygietychikonturowych.  rzepem przeznaczone sado zZmateriatami Sciernym 54337 1,500 rzep 5Sub  25mm (1)

dyskow sciernych wielokrotnego - montowanymi na klej.
mocowania.

UWAGA:  Model 54337 jest dostosowany do modelu 58445 (szlifierka Gear-Driven o rozmiarze 8")
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Stopy szlifierskie Dynabug® “Model T

Wywazone i dostosowane pod wzgledem masy do narzedzi Dynabrade

Wszystkie stopy : Maksymalna predkos¢ pracy 20 000 obr./min. - Wszystkie stopy mocowane za pomoca czterech $rub (poza stopg 57999, mocowang za
pomoca klipséw).

Stopy szlifierskie z powierzchnia winylowa Stopy szlifierskie zmocowaniem na rzep

Stopy szlifierskie z
powierzchnig winylowa

Idealne do zastosowania z dyskami
Sciernymi mocowanymi na klej.
Usunac naklejke ochronng i docisnac
materiat $cierny do winylowej
powierzchni stopy szlifierskiej.
Szybkie usuwanie dysku.

Stopy szlifierskie bez otwordw Stopy szlifierskie bez otwordw

Stopy szlifierskie z
mocowaniem na rzep

Stopy szlifierskie z krétkim rzepem
przeznaczone s3 do dyskow sciernych
wielokrotnego uzywania.

Wymiary stopy Numer Grubos¢ Gestos¢ Wymiary stopy Numer Grubos¢ Gestosc
§r. 127mm (5") 56246 16 mm (5/8") Mlekka §r. 127mm (5") 56247 16 mm (5/8") Mlgkka
56249 10mm (3/8") Srednia 56248 10 mm (3/8") Srednia
a 269 1 i Sredni a 2 1 i Sredni
$r. 152mm (6") 5626 0mm (3/8") rednia $r. 152mm (6") 56268 0mm (3/8") rednia
56287 16 mm (5/8") Miekka 56288 16 mm (5/8") Miekka
102 mm (4”) SZx 108 mm (4-1/4") Sz. 57996 16 mm (5/8") Miekka
110 mm(4-5/16”! Dt. 57999 6 mm (1/4") Srednia 114 mm (4-1/2") Di. 57998 10 mm (3/8") $rednia
z zatrzaskami
108 mm (4-1/4") Sz. 56244 10 mm (3/8") Srednia K o N
14 mm @121, seass 1o mm (5/8) Migk Stopy szlifierskie z syst. odsysania
o . N Wymiary stopy llo$¢ otw. Grubos¢ Gestos¢
Stopy szlifierskie z syst. odsysania ; —
Sr. 127 mm (5") 58086 5 13mm (1/2") Srednia
Wymiary stopy Numer llos¢ otw. Grubos¢ Gestos¢ $r. 152 mm (6") 58093 6 13 mm (1/2") Srednia
56286 6 6 /4" Sredni 56292 6 10 3/8" Sredni
108 mm (F1/4952.x 56291 6 mmm | 3//33 Srednfa 108 mm (174952, x 56294 6 16 m (sja") ere knkla
114mm (4-1/27) DL, mm (318" recha 114 mm (4-1/27) DL, mm (5/8°) e
56293 6 16 mm (5/8") Miekka 56285 6 5mm (3/16") Srednia

e

* Hll

Stopy szlifierskie Dynabug® “Model T” do pracy na mokro

Wywazone oraz dostosowane pod wzgledem masy stopy szlifierskie z mocowaniem na rzep
Wszystkie stopy : Maksymalna predkos¢ pracy 20 000 obr./min. - Wszystkie stopy mocowane za pomoca czterech srub.

Stopy szlifierskie z

mocowaniem na rzep . . .

Stopy szlifierskie z krétkim rzepem Stopy szlifierskie z syst. odsysania

przeznaczone s3 do materiatow

Sciernych wielokrotnego mocowania. Wymiary stopy Ilo$¢ otw. Grubos¢ Gestosc
Woda doprowadzana jest poprzez §r.127mm (5") 58086 5 13mm (172") Srednia

kanaty wewnatrz stopy szlifierskie;.

$r.152mm (6") 58093 6 13mm (1/2") Srednia
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Stopy o sredniej gestosci i grubosci 10 mm (3/8")

Stopa szlifierska mocowana jest przy pomocy 4 $rub.

Stopy szlifierskie Dynabug® Il

Stopy szlifierskie z
powierzchnig winylowa
Idealne do zastosowania
zdyskami Sciernymi
mocowanymi na klej. Usuna¢
naklejke ochronna i docisna¢

N
Stopy szlifierskie z Stopy szlifierskie
mocowaniem na rzep “Loop Face”

Stopy szlifierskie z krdtkim
rzepem przeznaczone

s do dyskow $ciernych
wielokrotnego mocowania.

Stopy szlifierskie przeznaczone
do dyskéw Sciernycht 3M™
Hookit™ Il.

Stopy szlifierskie bez
otworéw

Stopa szlifierska wysokiej
jakosci. Odpowiednia waga
zapewnia tagodna prace oraz
minimalne wibracje maszyny.

materiat Scierny do winylowej
powierzchni stopy szlifierskiej.
Szybkie usuwanie dysku.

Stopy szlifierskie bez otworow

Stopy szlifierskie z syst.
odsysania

Rozmieszczenie otworéw
odsysajacych w stopie
szlifierskiej zapewnia
optymalng wydajnos¢
usuwania pytu.

Stopy szlifierskie z systemem odsysania

Wymiary stopy Numer Powierzchnia Wymiary stopy Numer Otwory Powierzchnia
" 7 =N0Wogg
76 3 56315 70 2-3/4 (!
mm (3")x rzep L) 56324 8 petla
108 mm (4-1/4") 56355 winyl 198 mm (7-3/4")
80 mm (3-1/4") x 56317 rzep 76 mm (3”) x 56316 8 rzep
127 mm (5") 56357 winyl 108 mm (4-1/4") 56356 8 winyl
56318 8 (4+4
s B 80 mm (3-1/4)x o (8 ) e
S 127 mm (5”) r%ep
8 otworéw 8 (4+4) otworéw L Typ “Delta” 56359 8 winyl
C 7
€k 8 56323 Maftal
- 99 mm (3-7/8") x Typ "Delta 1zep
143 mm (5-5/8”) 56325 U tla g‘%
Typ "Delta" pe

Stopy szlifierskie Dynabug®

Stopy o sredniej gestosci i grubosci 10 mm (3/8")

Stopy mocowane za pomocg czterech $rub.

=

Stopy szlifierskie

z powierzchnia winylowa
Idealne do zastosowania z dyskami
Sciernymi mocowanymi na klej. Usunac
naklejke ochronng i docisna¢ materiat
Scierny do winylowej powierzchni stopy
szlifierskiej. Szybkie usuwanie dysku.

41

Krotkie
widkno

Stopy szlifierskie
Zmocowaniem na rzep

Stopy szlifierskie z krétkim rzepem
przeznaczone s do dyskow Sciernych
wielokrotnego mocowania.

Stopy szlifierskie z dtugim rzepem
przeznaczone s do dyskow
widkninowych.

Stopy szlifierskie bez otworow

Wymiary stopy Numer Powierzchnia ~ Rodzaj wtékna Sruby
93 mm (3-2/3")x i ;ig ? winy! o i
t
178 mm (") rzep rétkie
57852 rzep Dtugie 4

Stopy szlifierskie z syst. odsysania

Wymiary stopy Numer Powierzchnia ~ Rodzaj widkna Stuby
93 mm (3-2/3")x 57855 winyl 4
178 mm (7") 57856 rzep Krétkie 4




Stopy szlifierskie Dynaline®

Stopy szlifierskie o sSredniej gestosci i grubosci

10 mm (3/8")

Krotkie

widkno : g g
Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie
zpowierzchnia Zmocowaniem na “Loop Face”
winylowa rzep Stopy szlifierskie
Idealne do zastosowania Stopy szlifierskie zkrétkim  przeznaczone do dyskéw
z dyskami Sciernymi rzepem przeznaczone Sciernycht 3M™ Hookit™ II.
mocowanymi na klej. 53 do dyskéw $ciernych

Usunac naklejke ochronng

wielokrotnego mocowania.

i docisnac materiat Sciemy  Stopy szlifierskie z dtugim
do winylowej powierzchni rzepem przeznaczone sa do
stopy szlifierskiej. Szybkie  dyskow widkninowych.
usuwanie dysku.

Stopy szlifierskie bez systemu odsysania

Wymiary stopy Numer Powierzchnia | Rodzaj wiékna Sruby Wymiary stopy Numer  Powierzchnia Rodzajwidkna
” NOWosc7
: 70 mm (2-3/4") x $
70 mm 2-3/4) x 57454 winyl 198 mm (374 56324 petla 8
74 Krotki 2 -
203 mm (87) 57456 rzep rétkie
57471 rzep Dtugie 2 70 mm (2-3/4") x 57455 winyl 6
7 il 2 203 mm (8") 57457 rzep Krétkie 6
178 mm (77) rzep rotkie 93 mm (3-2/3") x 57855 winy 10
57852 1zep Dtugie 2 178 mm (7") 57856 rzep Krétkie 10

Prostokatne stopy szlifierskie o rozmiarze 279 mm (11”)

Stopy szlifierskie o sredniej gestosci i grubosci

10 mm (3/8”)

Mocowanie stopy szlifierskiej za pomoca dwéch $rub

Stopy szlifierskie bez systemu odsysania

Krotkie L Dtugie
wicdkno wtékno
Wymiary stopy Numer Powierzchnia Rodzaj wiékna
Stopy szlifierskie Stopy szlifierskie i 57454 winyl
z powierzchnia winylowa Z mocowaniem na rzep 70 mm (2-3/4)x 5756 rzep Krothie
. . e 203 mm (8"
Idealne do zastosowania z dyskami Stopy szlifierskie z krdtkim rzepem L 57471 1zep Diugie
Sciernymi mocowanymi na klej. Usunac przeznaczone s3 do dyskow Sciernych o p—
naklejke ochronna i docisna¢ materiat wielokrotnego mocowania. . - yl
Scierny do winylowej powierzchni stopy Stopy szlifierskie z dtugim rzepem 70mm (2:3/: 4") X S50 iy -
szlifierskiej. Szybkie usuwanie dysku. przeznaczone s3 do dyskow 279 mm (11%) 57513 1zep Krtkie
Wk’)kmnowy(h. 57514 rzep Dlugle
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Stopy szlifierskie o sredniej gestosci i grubosci 10 mm (3/8")
Pasuja do wszystkich szlifierek Dynafine® - Mocowanie za pomocg dwdch Srub

Stopy szlifierskie
zpowierzchnig
winylowa

Idealne do zastosowania
z dyskami Sciernymi
mocowanymi na Klej.
Usunac naklejke ochronng
i docisna¢ materiat Scierny
do winylowej powierzchni
stopy szlifierskiej. Szybkie
usuwanie dysku.

Krétkie
widkno

Stopy szlifierskie
Zmocowaniem na
rzep

Stopy szlifierskie z krétkim
rzepem przeznaczone

53 do dyskéw $ciernych
wielokrotnego mocowania.
Stopy szlifierskie z dtugim
rzepem przeznaczone s3 do
dyskéw widkninowych.

Stopy szlifierskie

“Loop Face”

Stopy seliferskie Okragte stopy szlifierskie bez odsysania

przeznaczone do dyskow

Sciernycht 3M™ Hookit™ Il. Wymiary stopy Numer Powierzchnia Rodzaj wtdkna
$r.51 mm (2") 58025 petla
Sr.76 mm (3") 58026 petla

Tréjkatne stopy szlifierskie bez odsysania ‘ Elipsoidalne stopy szlifierskie bez odsysania Q

Wymiary stopy Numer Powierzchnia Rodzaj wtokna Wymiary stopy Numer Powierzchnia Rodzaj wtdkna
79! inyl - 7952 inyl -
73 mm (2-7/8") x i 79? ? Ll o 95 mm (3-3/4") x 2 722 ; Ll o
79 mm (3-1/8") rotkie 60mm (2-3/8") 1P rotwie
57955 Dtugie 57954 rzep Dtugie

Stopy szlifierskie Dynafine® do szlifowania na mokro

Stopy szlifierskie o sSredniej gestosci i grubosci 10 mm (3/8")

mocowanie stopy za pomoca dwdch $rub

Stopy szlifierskie
zpowierzchnig
winylowa

Idealne do zastosowania
z dyskami Sciernymi
mocowanymi na klej.
Usunac naklejke ochronng
i docisna¢ materiat Scierny
do winylowej powierzchni
stopy szlifierskiej. Szybkie
usuwanie dysku.
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Stopy szlifierskie z
mocowaniem na rzep

Stopy szlifierskie z krétkim
rzepem przeznaczone

53 do dyskow $ciernych
wielokrotnego mocowania.

i
X
Stopy szlifierskie ifi . .
“Loop Face” Stopy szlifierskie bez systemu odsysania
StoPy salifierskie ; Wymiary stopy Numer Powierzchnia Rodzaj wtdkna
przeznaczone do dyskow Wowosz
Sciernycht 3M™ Hookit™ Il. 58025 Petle
S$r.51mm (2”) 58030 Winyl
58031 Rzep Krétkie
58026 Petle %
$r.76mm (3”) 58032 Winyl
58033 rzep Krotkie
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Przektadki oraz tarcze przejsciowe

Tarcza przejsciowa Dynafoam

* Do montazu pomiedzy stopa szlifierska a dyskiem Sciernym z rzepem.

* Miekka gabka zwieksza elastycznos¢ pozwalajac uzytkownikowi tatwej podazac za
ksztattem powierzchni na ktdrej pracuje. Zmienia standardowa stope szlifierska w
stope bardzo dokfadna,
do szlifowania precyzyjnego

* Przektadka fatwo dostosowuje
sie do wiekszo$ci powierzchni.

Stopa zmocowaniem
narzep.

Przektadka z rzepem
umieszczona pomiedzy
stopa szlifierska a
dyskiem Sciernym z
mocowanym na rzep.
Dysk $cierny z
mocowaniem na rzep.

Do szlifierek oscylacyjnych
zsystemem odsysania oraz bez

Numer Srednica

Dyski przejsciowe winyl-rzep
* cieniutki dysk, klejaca strona
mocowany jest do winylowej
stopy szlifierskiej, umozliwia
mocowanie dyskéw Sciernych
oraz przektadek
Zrzepem.

Stopa zmocowaniem na klej.

Przektadka - powierzchna z klejem
na powierzchnie z rzepem.

Przektadka z rzepem umieszczona
pomiedzy stopa szlifierska a
dyskiem Sciernym mocowanym
narzep.

Dysk $cierny zmocowaniem na rzep.

Cienka przektadka- Stronazrzepem
przejscie z powierzchni umozliwia zamocowanie
z klejem do mocowania mat $ciernych z
narzep. rzepem lub przekfadki.

Do szlifierek oscylacyjnych
zsystemem odsysania oraz bez

53974 76 mm (3") O Numer Srednica

53976 89mm(3-112") O Dla szlifierek precyzyjnych Dynafine® 53975  76mm(3") O Dla szlifierek precyzyjnych Dynafine®
53980 152 mm (6") 53970 elipsoidalny <> 53979 127 mm (5") 53971 elipsoidalny <>
53982 203mm (") 53972 | trojkatny Q 53981  152mm (6") 53973 trojkatny Q

Do szlifierek Dynaline oraz Dynabug®

Numer Srednica

70 mm (2-3/4") x279 mm (11")
R Do modeli Dynaline
53986 70mm (2?3/4") X 203 mm (8")

Do modeli Dynaline

Bmm(3-23")x178mm (7" | T T
AR DomodeliDynalineorazDynabug | . . . . .

Do szlifierek Dynaline oraz Dynabug®

Numer Srednica
70 mm (2-3/4") x 279 mm (11")
SEEiE Do modeli Dynaline
53087 70 mm (2'.3/4") X 203 mm (8")
Do modeli Dynaline
Bmm(3-2/3")x178mm(7"y | 7T
53989 DomodeliDynaline orazDynabug | . . . . .

Dyski przejsciowe rzep-winyl

Stopa zmocowaniem na rzep

Cieniutki dysk zrzepem jest
mocowany do stopy szlifierskiej
Zmocowaniem narzep,
umozliwia zamocowanie
dyskow Sciernych z
mocowaniem na klej.

Cienka przekfadka- Wyjatkowa
przejscie z powierzchni 3 powierzchnia
winyl (na klej) na — winylowa dla
powierzchnie zrzepem. elementdw Sciernych

—— zmocowaniem

typuPSA.

1 systemem odsysania oraz bez

Numer Srednica

53992 127 mm (5")

53993

152mm (6")
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Glowice szlifierskie Mini-Dynorbital®

Glowice szlifierskie Polqczenie/ze szlifierka Potaczenie ze }zliﬁerkq

Do stdp szlifierskich
z meskim gwintem blokujacym
* Umozliwiaja zamocowanie

dyskow szlifierskich szybkiego
montazu o $rednicy 76 mm (3")

Do stop szlifierskich

o zeniskim gwincie 1/4” -20

* Umozliwiaja mocowanie stop
szlifierskich o srednicy 76 mm (3")
i mniejszych za pomoca

-
—
—
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gwintu zeriskiego 1/4"-20. Pofaczenie do stopy — i mniejszych, z meskim gwintem
blokujacym, takich jak np. Roloc. Potaczenie do stopy
Numer Potaczenie ze szlifierka Potaczenie do stopy Numer Potaczenie ze szlifierka Potaczenie do stopy
54028 1/4"-28 meski 1/4"-20 meski 54029 1/4"-28 meski samohamowny gwint zeriski
54034 3/8"-24 zenski 1/4"-20 meski 54035 3/8"-24 zeniski samohamowny gwint zerski
54476 1/4"-20 zenski 1/4"-20 meski 54030% 1/4"-28 meski samohamowny gwint zeriski
* Do szlifowania rotacyjnego Roloc jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy 3M

Stopy szlifierskie Mini-Dynorbital®

Mocowanie na rzepy Nr 54090 Stopy szlifierskie o §rednicy 19mm (3/4")
* Maksymalnie 7 500 obr./min.

i Numer Maks. obr./min. | Materiat Gestos¢ Powierzchnia Gwint
* Przeznaczona do dyskéw mocowanych na rzep.
54017 5,000 Pianka Srednia Guma 1/4"-20 zenski
. 54087 5,000 Pianka Miekka winyl 1/4"-20 zenski
Srednia, podwdjna gestos¢ 54089 5,000 Nylon Twarda rzep 1/4"20 zeriski

+ Maksymalnie 12 000 obr./min. Nrs4018

* Do szlifowania na mokro.
* (Gabka o grubosci 6 mm, guma o twardosci 60 duro.

Uwaga: W przypadku pracy obrotowej, bezposrednie przykrecenie tarczy z zeriskim gwintem 1/4"-20
do urzadzenia wymaga zastosowania przejsciéwki 54021.

Stopy szlifierskie o srednicy 32 mm (1-1/4”)

Srednia, pojedyncza gestos¢ Nr 54084 Numer  Maks.obr./min.  Materiat Gestos¢  Powierzchnia Gwint
* Maksymalnie 15 000 obr./min. 54018 12,000 Pianka Srednia Guma  1A4™20zeski
* Do szlifowania na mokro. 54031 5,000 Nylon Miekka winyl samohamowny
* Pojedyncza gestos¢, gabka o grubosci 8 mm. E 54033 5,000 Nylon Srednia Guma samohamowny
54084 15,000 Uretan Miekka winyl 1/4"-20 zenski
. 54088 15,000 Pianka Miekka winyl 1/4"-20 zenski
Mlekka Nr 54088 54090 7,500 Nylon Twarda rzep 1/4"-20 zenski

+ maksymalnie 15 000 obr./min. Uwaga: W przypadku pracy obrotowej, bezposrednie przykrecenie tarczy z zefiskim gwintem 1/4”-20
+ Gabka o grubosci 6 mm, powierzchnia winylowa. do urzadzenia wymaga zastosowania przejciéwki 54021.

Pasty polerskie

Pasta polerska ALU cream - Pasta
« Pasta do obrobki metalu, wiékna szklanego oraz kompozytéw. * Do polerowania chromowanych powierzchni elementéw motocykli, zapewnia
* Stosowac z dyskami szlifierskimi do obrébki doktadnej. wykoriczenie na wysoki potysk.
Numer 72642 Numer 72643
Numer 95723 < 250ml (0,07 gal.) 1000 ml (0.26 gal.)
118 ml (4 0z.) w 4

Glaze Dynabrade - Emalia

* Przeznaczona do narzedzi niskoobrotowych w celu uzyskania wysokiego potysku po
obrdbce bardzo doktadnej.

Numer 95724 ﬂ
946 ml (1,141.)

Numer 95727 Numer 95728
118ml (113,40 9. 946 ml (1,141.)

Numer 95725 B
3,81(1gal) =
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Przejsciowki gwintowe

Przejsciowki gwintowe NPT

taczone gwinty Dtugos¢ Rozmiar klucza

(aa) 95713 1/4" typu NPT zeriski - 1/8" typu NPT meski 25mm (1") -

Q a (bb) 95714 3/8" typu NPT zeriski — 1/4" typu NPT meski 32mm (1-1/4") -

(cc) 95394 1/2" typu NPT zeriski — 3/8" typu NPT meski 44 mm (1-3/4") -

Przejsciowki trzpien - gwint Uzytkownik jest odpowiedZzialny za bezpieczne zastosowanie przejsciowki

Numer taczone gwinty Srednica trzpienia Dhugos¢ Rozmiar klucza

bbb (aaa) 50103 trzpied 1/4” = 1/4"-20 meski e 32 mm (114°) 11 mm

o aaa (bbb) 51032 trzpien 1/4” = 1/4"-20 zefski /4 38mm (1-1/2") -

Przejsciowki gwintowe Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczne zastosowanie przejsciowki

Numer taczone gwinty Dtugos¢ Rozmiar klucza

(a) 04117 M x 8 zeniski— 3/8"-24 meski 19 mm (3/4") 12mm
h h (h) 18908 M x 8 zeriski — 3/8"-24 meski 35mm (1-3/8") 1'mm
d (c) 54021 1/4"-28 meski — 1/4"-20 meski 30mm (1-3/16") 14mm
+ ‘ (d) 53181 3/8"-24 meski — 1/2"-20 meski 25mm (1") 19mm
' f (e) 50149 3/8"-24 zefiski — M14x2 meski 25mm (1) 19mm
~ (f) 50106 3/8"-24 zefiski — 1/4"-20 meski 27 mm (1-1/16") 14mm
g h (9) 42636 3/8"-24 zeriski — 3/8"-24 meski 25mm(1") 9mm
s ‘ (h) 93696 3/8"-24 zeniski — 3/8"-24 meski 25mm(1") 17 mm
j (i) 97103 3/8"-24 zeniski — 1/2"-20 meski 51 mm (2") 16 mm
(j) 53549 3/8"-24 zeniski — 1/2"-20 meski 51 mm (2") 16 mm
(k) 55064 3/8"-24 zenski — 5/8"-11 meski 25mm (1") 17 mm
(1) 55034 3/8"-24 zefiski — 5/8"-11 meski 35mm (1-3/8") 17mm
(m) 53652 3/8"-24 zenski — 5/8"-11 meski 38 mm (1-1/2") 24mm
(n) 98050 3/8"-24 zeniski - 5/8"-11 meski 51mm(2") 3/4"
(0) 98085 3/8"-24 zeniski — 5/8"-11 meski 64 mm (2-1/2") 3/4"
(p) 51029 3/8"-24 zefiski — 1/4"-20 zenski 38 mm (1-1/2") 16 mm
[ (q) 54039 3/8"-24 zefiski - 5/16"-24 zeriski 25mm(1") 17mm
(r) 14081 1/2"-20 zeriski — 5/8"-11 meski 44 mm (1-3/4") 19mm
t (s) 54040 5/8"-11 zeriski — 5/16"-24 zeriski 41mm (1-5/8") 19mm
(t) 58058 5/8"-11 zeriski — 5/8"-11 meski 51 mm (2") 19mm
(u) 13060 5/8"-11 zeriski — 5/8"-11 meski 102 mm (4") 19mm
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Rkcesoria oraz narzedzia do
napraw i requlacji
Wymienny silnik Drop-In Motor @?

Do maszyny Dynorbital-Spirit®

* Umozliwia szybka i fatwa wymiane;
bez koniecznosci reguladji silnika

* Nalezy stosowac sie do procedur
opisanych w instrukgji obstugi.

Sr.89 mm (3-1/2")

76 mm (3") Modele 127 mm (5") Modele 152 mm (6") Modele

Srednica oscylacji

Modele
10 mm (3/8") 59450 59450 59453 59456
5mm (3/16") 59451 59451 59454 59457
2.5mm (3/32") 59452 59452 59455 59458

57098 Peiny zestaw naprawczy

o Zestaw specjalnych narzedzi umozliwiajacych montaz/demontaz Dynorbital-Spirit®.
- Zawiera: 57092 PierScier naprawczy

56058 Klucz blokujacy )
56056 Sciagacz fozysk |
57091 Wyciskacz tozysk o i

57099 Sciagacz tozysk '

96034 Klucz szesciokatny 12mm

Tarcze DynaZip oraz
kompletne piasty

Przeznaczone do narzedzia przygotowujacego
powierzchnie DynaZip

Szczotki druciane o Srednicy 4” (102 mm)

* Szeroko$¢ przepaski wszystkich
szczotek drucianych
wynosi 3/4” (19 mm).

Uwaga: Nailustragji szczotki
druciane; bez piast.

59459 Zestaw naprawczy silnika
* Zestaw specjalnych narzedzi umozliwiajacych
montaz/demontaz silnika Dynorbital-Spirit®.

* Zawiera: 57092 Pierscien naprawczy
56058 Klucz blokujacy

96510 Zestaw cze$ci zamiennych

* Zestaw zawiera czesci, ktore zuzywaja
sie w czasie eksploatacji maszyny

50679 Klucz

* Klucz ptaski 26 mm do wymiany stopy szlifierskiej.

D

Szczotka pierscieniowa

Wymienny silnik Drop-In Motor

Numer czesci 72616

* Plastikowy pierécien z zakrzywionymi
szczotkami pasujacy do jednorecznych
szlifierek oscylacyjnych ze stopa szlifierska
o Srednicy 127 mm (5”) oraz 152 mm (6").
Regulacja docisku jest mozliwa po
zastosowaniu plastikowych podkfadek
0 grubosci 0,4 mm (P/N 95859).

- Redukuje rotacje stopy szlifierskiej oraz
zmniejsza ryzyko skaleczenia uzytkownika.

- Poprawia efektywno$¢ odsysania pytu.

- Stopa szlifierska zatrzymuje si¢ zdecydowanie
szybciej po zwolnieniu dZwigni przepustnicy.

e
>
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szerokos$c szczotki Gradacja Przepaska koricowka
1/2" (13 mm) 92244 Ostry Czarny Zagieta
3/4" (19 mm) 92245 Ostry (zerwony Zagieta
Piasta kompletna

Numer czesci 92284

* Umozliwia wspétprace zdwoma rodzajami
szczotek drucianych (13 mm i 19 mm) jak i z tarcza
do usuwania tasmy dwustronnej i naklejek.

Tarcze do usuwania tasmy
dwustronnej i naklejek

Numer czesci 92255

* Naiilustracji tarcza do usuwania tasmy
dwustronnej; bez piasty

92257 tarcza do usuwania tasmy
dwustronnej i naklejek z piasta

92255 tarcza
92284 piasta

Uchwyt typu ,fuk”

Przeznaczony do polerki
elektrycznej model 51615

Numer czesci 72615
* Skupia site przyktadang przez uzytkownika powyzej
linii $rodkowej tarczy polerskiej, zapewniajac dzieki
temu komfort pracy oraz zmniejsza zmeczenie
ramienia i dfoni.
* Plastikowy uchwyt jest przymocowany do przekfadni
za pomoca dwdch $rub M8x16.
* Przeznaczony zaréwno dla pracy lewo -, jak i praworeczne;.
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